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K otazce recyklace se dnes
vyjadruje kazdy. Zcela nein-
formovani redaktofi v televizi
chvali mladou matku, ktera
doma vsechno ,recykluje”
a matou Sirokou verejnost,
nebot sami vibec nevédi,
Ze sbirani a tridéni odpadu
zadna recyklace neni.

Podle né&kterych docela
dobre informovanych insti-
tuci (napr. EKO KOM) je re-
cyklaci, kdyz se napriklad se-
brany papir vytridi a slisuje do balikl. Obc¢anské iniciativy
pak Uspésné brani vystavbé papiren, které by sbérovy papir
mohly opravdu recyklaéné zpracovat.

Ekopedagogové zase vyhlasuji, Ze akce na sbér papiru
ve Skolach a Skolkach pokfrivuji détské duse, nebot to vede
ke zvySovani spotreby. To si opravdu tito ,odbornici” mysli,
ze néjaka rodina bude kupovat vice baleného zbozi v krabi¢-
kach ¢i ve vinité lepence, kopirovaciho a kresliciho papiru,
nebo knizek kvili Skolnimu sbéru? S knizkami je to dnes spise
tak, ze se manzelka setkala ve skolce s holcic¢kou z dobre situ-
ované rodiny, kterou denné doprovazi chiva, Ze ve trech le-
tech nevédéla, co je to knizka! A jeji tatinek jisté necte papi-
rové noviny. To je také problémem elektronickych médii.

Spotrebu obald ale rovnéz ovliviuji nové trendy. Drive
si zdkaznici koupili v kamenném obchodé zbozi zabalené
ve spotrebitelském baleni (balici papir, sacek, krabicka),
nékdy dokonce i prakticky nezabalené. Dnes v dobé e-co-
mmerce, kterd pry hodné usetri, vSechno dorazi az domd, ale
je k tomu treba dopravy, lidi a hlavné dalSich, mnohdy nad-
mérnych prepravnich oball (hlavné z vinité lepenky).
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Sbér druhotnych surovin
v Ceské republice a ACPP

Sbér jiz pouzitych materiald, v nasem pripadé odpadového
papiru, mél v minulosti a ma i nyni klicovy dopad na zajis-
téni celkové vyroby papirti, kartond a lepenek. Do poloviny
19. stoleti, nez byl vynalezen a zaveden do praxe zpUsob zis-
kévani celulézovych vldken ze dreva, se dokonce papir ji-
nak, nez recyklaci hadrl a sebraného jiz pouzitého papiru
nevyrabél.

| v soucasné dobé je celosvétové cca 50 % produkova-
ného papiru vyrdbéno na bazi vlakniny, ziskavané zpracova-
nim papiru uréeného pro recyklaci a sbér papiru je tedy pro
papirensky pramysl nezbytny a je tfeba ho vsemi moZnymi
zplsoby podporovat. Druhotné dobre vyuZitelny je pritom
i sebrany papir, ktery je vytiidén jako nevhodny pro papiren-
skou recyklaci a mize se uplatnit napr. pri energetickém vyu-
ziti, kompostovani atd.

Sbérovy papir se tridi do nékolika zakladnich skupin
laéni zpracovani vytridéného nepotisténého bezdrevého pa-
piru, novin a ¢asopisli, nebo separovanych vinitych lepenek,
nez papirové smési z kontejnerd, kde je obsazeno vsechno,
véetné rlznych primési, které se musi nasledné pracné
odstranovat.

Jednou ze soucasti ziskavani sbérového papiru jsou také
Skolni soutéZe. V nich se kazdoroéné vyberou stovky tun po-
mérné dobre vytridéného papiru, ale i plastd, hliniku ¢i elekt-
roodpadu. Této problematice se detailn&ji vénovalo breznové
¢islo ¢asopisu ODPADY, které ovsem prineslo i dost zvlastni
nazory nékterych odbornikl na ekovychovu. Ti tvrdi, Ze sbé-
rové soutéze podkopavaji snahu naucit déti produkovat co
nejméné odpadd, které vzniknou, a hodnoti skolni sbér jako
nesystémovou véc. Doc. PhDr. Jan Cinéera, Ph.D. z Katedry
environmentalnich studii Masarykovy univerzity Brno spolu
s kolegou Martinem KFizem z ekocentra Chaloupky publiko-
vali text, ve kterém tvrdi napriklad toto: ,Na zaky Skola vytvari
tlak, ktery narusuje jejich rutinni tfidéni papiru (a dal$iho od-
padu) do sbérnych nadob. Tlak na mnozstvi vytrfidéného pa-
piru nenuti zaky odpad minimalizovat... Ze sbéru se tak stava
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zévod rodicq, kteri ¢asto vozi firemni odpad primichany k do-
macimu, papirem rozhodné nesetfi.” Ekoporadce Petr Led-
vina z Ekologického institutu Veronica k tomu v ¢lanku do-
konce dodava: ,VSechny tyto soutéZe neprimo podporuji
nakup a spotrebu, a navic vytvareji zdani, ze je to normalni
a spravné...”

Stanovisko ACPP k problematice shéru ve skolach

Soutéze ve shromazdovani pouZitého papiru ve skolach
a Skolkach maji nékolik dalezitych vychovnych i technickych
aspektd. Zaci jsou soutéZivou formou vedeni k tomu, aby
pouzity papir sbirali a shromazdovali (jisté i za pomoci ro-
dic) a pri vyhlasenych akcich odevzdavali na pfrislusnych
mistech ve Skolskych zafizenich (samoziejmé pravé pri ne-
zbytné soucinnosti s rodici, nebot déti nemohou nosit po-
mérné tézké baliky sbérového papiru). Neni to zddné noseni
odpadu do 3kol a to predevsim proto, Ze tento sbér je v pod-
staté predtridény (noviny, ¢asopisy, letaky, papiry ve forma-
tech, nebo separatné obaly z vinitych lepenek apod.). To je
velmi dulezity aspekt, ktery vyrazné napomaha naslednému
zpracovani. Takto ziskavany odpadovy papir navic neni vét-
Sinou shromazdovan primo ve Skolnich budovach, ale Zaci
balicky predavaji napriklad do pfristavenych velkoobjemo-
vych kontejnerd, nebo na jinych mistech, kde je mozna jejich
nasledna snadna nakladka pro prepravu (dvir, komunikace
ke Skole apod.). Nezanedbatelnym aspektem je také to, Ze si
déti za¢nou uvédomovat, Ze tento bézny odpadovy mate-
rial je vlastn€ ddleZitou a vyhledavanou surovinou, kterd ma
svoji hodnotu, se kterou se vyplati mit trochu prace (je zde
motivace pro pripadné odmény v soutézich) a soucasné déti
pUsobi nezanedbatelnym zplsobem i na rodice, kteri jsou
do celé akce také vice, ¢i méné zapojeni.

Sbér ve skolach je duleZitou soucasti celkového procesu
ziskavani papiru urceného pro recyklaci (sbérového papiru).
Odpadové kontejnery na ulicich a prostranstvich by mély byt
az posledni moznosti odloZeni pouzitého papiru, nebot zde
dochazi ke smiseni viech slozek, ¢asto véetné nepapirovych,
s nutnym naslednym nakladnym pretrfidovanim na special-
nich tridicich linkach. To je pfitom i v pripadech, Zze ob¢ané
predavaji odpadovy papir ve sb&rnach, velmi ulehceno.

Problematika sbéru papiru ve skolach a skolkach by méla
byt détem srozumitelné, zodpovédné a spravné vysvétlovana
a to pravé poucenymi pedagogy, nebo jinymi pracovniky,
kteri této problematice rozuméji. Verejnosti jsou totiz casto
predkladany ne zcela pravdivé a zavadégjici ekoinformace.
Jsou totiz druhy papirQ, na jejichZ vyrobu je nezbytny pravé
a jenom sbérovy papir a jsou jiné druhy papiru, na které je
tfeba zpracovavat drevo, které nelze v zadném pripadé papi-
rem urcenym pro recyklaci nahradit.

Proto Asociace ceského papirenského prdmyslu jedno-
znac¢né podporuje Skolni sbér a jednotlivé jeji spolecnosti
nebo jejich dodavatelé pomahaji organizovat tento zpUlsob
sbéru a tim také prispivaji Skolam i zadkam na jiné aktivity.

Jaroslav Tymich, Milos Lesikar

Aktivity ACPP do pololeti 2019

Dne 5. dubna 2019 se uskute¢nilo v Litoméricich radné za-
sedani predstavenstva ACPP. Na programu byla vedle bézné
agendy také priprava 61. jednani Valné hromady ACPP, chys-
tané na termin 21. 5. 2019 v Litovli. Na VH by méla byt pro-
jednavana také cinnost asociace za uplynulé obdobi, pInéni
rozpoctu a plateb sluzeb ¢lenskymi firmami, navrh nového
vypoctu plateb na rok 2020, agregovana statistickd data
a ukazatele ¢s. papirenského prdimyslu (ACPP) ale i CEPI, za-
zni i prezentace hostitelské firmy PAPCEL a prispévky na vy-
brana dalsi témata (EU ETS, situace na trhu s drivim, obé-
hové hospodarstvi nebo SUP, logistika TIMOCOM apod.).
Predstavenstvo se zabyvalo rovné€z pripravou dalsiho ro¢niku
jiz tradi¢niho seminéare o recyklaci, ktery se bude konat v zar{
na jizni Moravé.

Clenové predstavenstva také béhem jednani v Litoméri-
cich navitivili za piitomnosti vedouci odboru kultury Mé&U
Litomérice p. Krizové a predsedkyné sdruzeni Dilna ruc-
niho papiru p. Styrandové prostory, kde sdruzeni dilnu ru¢-
niho papiru provozuje. Cilem sdruzeni je predavani celozi-
votnich profesnich a zadjmovych zkusenosti s vyrobou papiru
Sirokému okruhu verejnosti. Pritomni ¢lenové predstaven-
stva ACPP se shodli na tom, Ze eventualni podpora sdruzeni
je prosp&sna a budou dale upresfiovany konkrétni moznosti
spoluprace s jednotlivymi ¢lenskymi firmami i asociaci.

Zastupci ACPP se také zucastnili na jarnim jednani Valné
hromady partnerského Svazu polygrafickych podnikateld
dne 20. brezna 2019 v Prdhonicich a aktivni je i prace ¢lent
asociace v organech Svazu pramyslu a dopravy (SP CR), kon-
krétné v Radé ¢lenti svazu, dozoréi radé SP CR a také na pfi-
pravé volebni jarni valné hromady SP CR, kde bude kandido-
vat do predsednictva pan Jaroslav Tymich, prezident ACPP
a do dozor¢i rady svazu opé€t pan Zdenék Musil, ¢len dozoréi
rady ACPP. -IML-
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Svaz primyslu a dopravy CR
podporuje odborné vzdélavani

Technické vysoké skoly jsou kli¢ové pro budoucnost ¢eského
primyslu. ,Nepfripustime, aby stat snizoval mnozstvi penéz
na vzdélavani, zvlasté na technické vzdélavani a podporu ino-
vaci” ujistil Jaroslav Hanak, prezident SP CR, rektory technic-
kych vysokych kol a predstavitele oborovych asociaci na le-
toSnim prvnim Féru prdmyslu a vysokych skol.

Rektofi i zastupci primyslu se shodli, Ze velmi dulezita
je i kvalitni vyuka technickych predmétd a prirodnich véd
na zakladnich a stfednich gkolach. ,MSMT by mélo umoz-
nit, aby lidé z technickych vysokych kol mohli snadno ziskat
potiebné pedagogické vzdélani a mohli jit uéit na Z$ a SS.
Ke svym obordm maji, na rozdil od absolvent pedagogic-
kych fakult, pevny vztah, ktery mohou prenést dal,” uved! Ka-
rel Melzoch, rektor VSCHT.

Nézory zastupctl Svazu pramyslu a dopravy CR a kol si
na Foru pramyslu a vysokych kol vyslechli a na misté mohli
okomentovat také naméstci ministrl Skolstvi a primyslu
a obchodu Pavel Dolecek a Petr O¢ko.

Firmy se loni obavaly vyuzit odpocty na vyzkum a vyvoj

Podle novych dat Ceského statistického tiradu pokraluje po-
kles poctu podnikd, uplatriujicich dariové odpocty na vyzkum
avyvoj. Na $patnou situaci v této oblasti Svaz poukazuje dlou-
hodobé. Pokud se nezméni pristup Finanéni spravy, firmy bu-
dou mit strach odpocty vyuzivat. ,Véfime viak, Ze s novou
generalni reditelkou Generalniho financ¢niho reditelstvi, zru-
Senymi bonusy u kontrol a s novelou zdkona o dani z pfijmu
¢i aktivni osvétou se postupné podafi nastoleny trend oto-
&it," rika Bohuslav Cizek, Feditel Sekce hospodaiské politiky
SP CR. O zménéach bude svaz informovat na seminafich v Os-
travé, Brn€ a Praze v kvétnu a cervnu. -SP-

FIRMY UPLATNUJICI DANOVE ODPOCTY
NA VYZKUM A VYVOJ
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Emisné povolenky v SR a CR

Povinnost nakupovania emisnych povoleniek pre podniky vy-
znizovani emisif uhlika. Povoleniek v3ak este v predchadzaju-
cich par rokoch bolo ovela viac ako podnikmi realne vypro-
dukovanych emisii a nahradzovat technolégie zalozené na fo-
silnych palivach sa prili§ nemuselo a nedialo.

Eurépska komisia teda prikrocila k velkej zmene systému
obchodovania s emisnymi povolenkami. Velka ¢ast z nich
sa bude postupne stahovat z trhu, bezodplatne pridelo-
vanych bude menej a podniky budu natené ich nakupovat
alebo naozaj znizovat emisie. Aj v désledku tejto zmeny a sti-
pajucich ocakavani dalSieho rastu ich cena prudko vzrastla
niekolkonéasobne.

Vynosy z predaja emisnych kvét putuji do Statnej pok-
ladne, odkial ich vlada dalej prerozdeluje. S rastiicou cenou
povoleniek sa zvySuje aj balik penazi, ktory od podnikov in-
kasuje stat.

Iba pre ilustraciu, v roku 2012 slovenska vlada predala
1,8 miliéna ton priemyselnych povoleniek EUA za 6,76 eur
za kus, co prinieslo vySe 12 miliénov eur. V stcasnosti by
do statneho rozpoctu za rovnaky objem pritieklo vyse 40 mi-
libnov eur.

Na aky Gcel sa tieto peniaze dalej vyuZzivaju a slazia vo-
bec na tzv. zelené investicie? Napriklad v Cesku maji strop
v objeme 12 miliard korun, ktoré sa rozdeluju medzi minis-
terstva Zivotného prostredia a priemyslu. Z toho idu peniaze
na zateplovanie budov, rodinnych domov, ¢i Ghradu nakla-
dov na obnovitelné zdroje.

Celkovy vynos z aukcii povoleniek podla zastupcu ¢eského
ministerstva zivotného prostredia v§ak dosahuje v stcasnosti
priblizne 120 miliard koran. Cize podla st¢asnych pravidiel
si dve ministerstva rozdelia iba desatinu na svoje programy,
zvySok pak putuje ako darcek do Statneho rozpoctu.

Pravidla pri nakladani s vynosmi z aukcii povoleniek upra-
vuje revidovana smernica EU, ktort v sii¢asnosti ¢lenské kra-
jiny transponuju do opatovnej novely zdkona o obchodovani
s emisnymi kvétami.

Novela zakona upravuje pouZivanie vynosov z aukcii po-
voleniek, pricom sa v stlade so smernicou zniZuje podiel ba-
lika uréeného na kompenzaciu cien elektrickej energie z do6-
vodu nepriamych emisii z 30 na 25 %. Zaroven sa navysuje
podiel vynosov, cez ktoré budud realizované schémy Statnej
pomoci. Kazdoroéne sa musi ministerstvo financii SR dohod-
nut s envirorezortom, kolko penazi sa vycleni na tieto schémy
a nizkouhlikové investicie, pricom suma by nemala presaho-
vat polovicu ro¢ného vynosu z povoleniek.

Jednou zo zmien novelizovaného zakona bude aj realizo-
vanie zmien pri alokaciach povoleniek. Doteraz to bolo na za-
klade zmeny kapacity daného zariadenia, po novom to bude
zavisiet od zmeny v produkcii podniku, ¢o ma viac odréazat
aktudlnu potrebu. -EP-
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logistika

Chytra logisticka reseni pomoci
evropského systému TIMOCOM

Kazda vyrobni firma, véetné podnikd papirenského pramy-
slu, v dnedni dobé potrebuje zajistovat logistiku a logistické
procesy na prvotfidni Urovni, ktera vede nejen ke strategic-
kému a bezproblémovému zésobovani surovinami a tim dodr-
Zeni vyrobnich plan(, ale také k naplfiovani prodejniho planu
v podobé dodavek vyrobkid a zbozi podle potreb svych za-
kaznikd. Logistika vyrobnich firem zahrnuje cinnosti, ve kte-
rych se odehravaji procesni kombinace s lidskymi zdroji, IT,
stroji ¢i jinou technikou. Rozhrani ¢lovék - stroj se neustale
posouva pomoci elektronickych systém( a rostoucich moz-
nosti tzv. umélé inteligence.

Velky potencidl praveé v propojitelnosti, digitalizaci a auto-
matizaci nabizi také TIMOCOM jakoZto systém pro chytrou
logistiku. V dnesni dobé je béZné, Ze se musime nekolikrat
za rok vyporadavat s nec¢ekanymi vypadky dopravnich kapa-
cit, ¢i jinymi nédrazovymi vykyvy vyroby zakézek a vlivy jinych
neocekavanych situaci. TIMOCOM je priakopnikem v oblasti
Smart Logistics System pro evropskou logistiku.

Zapojeni takového systému do svych internich pro-
cest pravé pro tyto Ucely je tim nejlepSim reSenim, jak ne-
jen usnadnit kazdodenni ¢innosti pracovnikdim v logistice, ale
také jak zvysit efektivitu a minimalizovat rizika.

TIMOCOM nabizi dilezité nastroje a sluzby, které logis-
tik z vyrobni nebo obchodni firmy potrebuje mit neustale pfi
ruce pro optimalizaci dopravnich tokd. Logistik pomoci sys-
tému moze jednoduse elektronicky poptéavat a objednavat
dopravu, spravovat prepravni objednavky. Zakazky je mozné
elektronicky pridélovat jednotlivym dodavateldm a zaro-
ven udrzovat jednoznacny prehled a kontrolu o stavu pre-
pravnich zakazek. Systém lze samoziejmé pomoci rozhrani
propojit do interniho softwaru spolecnosti. Stava se jeho
soucasti.

Dal8imi integrovanymi nastroji, které pomahaji zjednodu-
Sovat praci, mize byt burza naklad( a volnych vozd, ktera
logistikovi pomaha resit jednorazové prepravy zbozi. Po-
moci burzy ma logistik neustaly prehled o dopravnim trhu
a o aktudlnich volnych vozovych kapacitach, které maze po-
uzit. V soucasné dobé se na burze TIMOCOM zobrazi denné
az 750.000 nabidek nékladli a volnych vozu ze 44 evropskych
zemi. Vybrat rychle narazovou volnou kapacitu je tedy velice
snadné.

Vyhledat nové vhodné dodavatele pro dlouhodobou spo-
lupraci nebo udélat rychly cenovy benchmark je mozné po-
moci elektronického vybérové fizeni na dopravu. Mdzete
vypsat a zverejnit vybérové rizeni az na 40.000 dodavateld
dopravnich, spedi¢nich a logistickych sluzeb z celé Evropy.

- e e
2 ¢

= IMOCOM

AUGMENTED LOGISTICS

Systém poté vyhodnoti a seradi vybérové fizeni v prehle-
dech, které jsou k dispozici pro dalsi zpracovani. Vse probiha
automatizované.

Mit prehled o svych transportech zbozi na cesté k zakaz-
nikovi umoznuje planovac tras s funkci sledovani zasilek. Lo-
gistik tak vidi vS§echny své transporty na jedné map¢€ nezavisle
na dodavateli a jim pouzivaném telematickém systému. Tl-
MOCOM do své mapy propojil jiz 245 béznych poskytova-
teld sledovani vozidel pomoci GPS.

Vyhledavat ¢i nabizet vhodné skladovaci prostory je
mozné v burze skladovych prostor, ve které se objevuji na-
bidky ze vSech 44 zemi Evropy. Je tedy velice jednoduché na-
chazet a optimalizovat skladové plochy.

Spole¢nost TIMOCOM plsobi ve svém oboru od roku
1997, a proto neni na trhu zadnym novackem. Jeji motto
+~Augmented Logistics” znamena neustalé rozsifovani a zlep-
Sovani svého systému. Aby se logistik mohl sam rozhod-
nout, zda je pro né€j systtm TIMOCOM vhodny, je mozné
na zkousku dohodnout zavadéci fazi, ve které produktovi
specialisté s logistikem resi pozadavky a nastaveni systému
na miru. A to zcela zdarma. Vice informaci o TIMOCOM zis-
kate na www.timocom.cz. Jan Hruby
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Logistika pro e-commerce

Zptsob prodeje zbozi systémem e-commerce v Ceské re-
publice zaznamenava dlouhodoby rlst. Jak uvadi Miroslav
Udan, CEO spolecnosti Shoptet, kterd nabizi pronajem hoto-
vého technického Feseni pro e-shopy, pyéni se Ceska repub-
lika nejvyssim poctem e-shopll na pocet obyvatel v celé Ev-
ropé€ a jejich pocet neustale roste. Odhaduje, ze do dvou let
bude v CR pres 50000 e-shopti a prodej zboZi zakaznikiim
timto zpUsobem poroste.

To sebou prinasi také rozvoj technologii a vSech souvise-
jicich sluzeb, od specialnich IT reseni pres specificky marke-
ting az po zcela novy pohled napriklad na outsourcing lo-
gistiky a vyvoj novych typl spotiebitelskych a prepravnich
obald, predevsim z vinitych lepenek.

Komplexni reseni logistiky pro e-shopy je specialni kom-
binaci produktd, které dodava rada specializovanych firem.
Know-how musi vychézet z dlouhodobé spoluprace s mnoha
e-shopy, vyhodou jsou tzv. multi-user sklady, ve kterych je
mozné obslouzit vice mensich klientd a vyuZit synergie, které
toto reSeni prinasi, ve prospéch zakaznikd.
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E-commerce projekty tvoii dnes napfiklad v Ceské repub-
lice cca 25 % objem sluzeb, které poskytuje spole¢nost Geis
v oblasti skladové logistiky. V pripadé skladovych technolo-
gii a layoutu skladu jsou stéle pripravovana flexibilni reseni,
ktera umoznuji prizptsobeni skladové kapacity a vychystava-
ciho a baliciho procesu v navaznosti na kolisani objem0. Ty
se mohou ménit doslova ze dne na den véetné vyrazné sezon-
nosti. Projekty jsou v zdkladu postaveny na stavajicich pro-
voznich a informacnich technologiich. Nezbytnosti je stan-
dardizace identifikace zbozi - ¢arové kddy, popr. QR nebo
2D koédy, EDI komunikace s dodavateli i logistickymi a pre-
pravnimi partnery, standardem jsou RF termindly s vyuzitim
¢arovych kodu.

Operace se zbozim, které jsou pro dobrou logistiku e-
-shopu potrebné, predpokladaji vysokou sofistikovanost pro-
cesu, zajisténi dobrych podminek pro skladovani zbozi, kvali-
fikovany personal a napojeni na prislusné distribuéni kanaly.
Logisticky provider ma diky Sirokému portfoliu zdkaznikd
znacné know-how a mlze nabidnout nejnové;jsi technologie
a postupy i vyskolené profesionaly. Dokéze také vyuzit syner-
gickych efektd napriklad za¢lenénim nové zakéazky do stavaji-
ciho distribu¢niho centra. Do novych logistickych potieb neni
treba investovat zbyte¢né. Firmy jako pravé Geis, jsou ote-
viené jednani s dalSimi klienty, ktefi se chtéji vénovat piné
svému businessu a hledaji outsourcing pro doprovodné
a podpurné cinnosti. -DS-

Legislativa a udrzitelnost
v potravinarském baleni

Spole¢nost Henkel publikovala vyhled na zabezpeceni bez-
pecnosti potravin pro rok 2019 se zamérenim na to, jak bude
diskuse o bezpecnosti obalt pravdépodobné pokracovat
i v pristim roce.

Bezpecnost baleni je dudlezitym tématem pro vsechny
hrace v ramci hodnotového retézce v potravinarském pramy-
slu. Je to také slozita oblast, ktera se neustale vyviji, neustale
ovliviiuje technologické inovace v oboru obal(, vyvoj na trhu
a novou legislativu. Odbornici o¢ekavaji, Ze v roce 2019 bu-
dou vyznamné globalni dopady novych pravnich predpist
o bezpecnosti potravin na rliznych regionalnich trzich, stejné
jako dusledky zmény obalovych materiald s cilem udrzitelnéj-
S$iho baleni a vyraznéjsim priklonem k prirodnim materialim
(papir, karton, lepenka).

V Asii ziskava otdzka bezpecnosti potravin stale veétsi po-
zornost jak od Siroké verejnosti, tak od zakonodarcd. Indie
nedavno zavedla nové normy upravujici obalové materialy,

aby zajistily vyssi standardy bezpecnosti potravin. Legislativa
o materialech v kontaktu s potravinami probiha také v Ciné.
V letoSnim roce planuje zemé& zavést zakony, které se kon-
krétné€ zabyvaji lepidly v baleni potravin. V Japonsku si vlada
stanovila cil zavést do roku 2020 pravni predpisy tykajici
se baleni bezpecnych potravin.

S rostouci slozitosti mapy regulace bezpecnosti potravin
na svété rostouci pocet globalnich zakaznikd hleda reseni,
kterad jim pomohou v budoucnu spinit nejvyssi mezinarodni
pozadavky na bezpecnost v baleni svych vyrobkl. Znacky
dnes si nemohou dovolit uplatriovat rtizné standardy pro za-
kazniky v rliznych regionech - také s ohledem na prakti¢nost
vyrobnim procesem.

V Evropé mineralni oleje v materidlech v kontaktu s po-
travinami formovaly diskusi mezi Grady, nevladnimi organi-
zacemi (NGO) a prdmyslovymi subjekty, jako jsou sdruzeni
a spolecnosti, jiz pred nékolika lety. S doporucenim, aby ¢len-
ské staty sledovaly pritomnost uhlovodikd z mineralnich olej
v potravinach a materidlech v kontaktu s potravinami zverej-
néné v lednu 2017, zahgjila Komise EU dialog, jehoz cilem
je nakonec zavést harmonizovany a pouzitelny pravni ramec.
Probihajici diskuse reflektuje slozitost tohoto problému: sa-
motné mineralni oleje nejsou jasné definované chemické
latky, ale velmi slozité smési rliznych uhlovodikovych frakci
s rdznymi vlastnostmi. Mohou mit rlizné zdroje. Mohou to
byt necistoty z baleni a zpracovani potravin, z barev, ale mo-
hou byt také smichany s plvodné bezpecné vyhodnocenymi
uhlovodiky schvalenych surovin, které jsou v kontaktu s po-
travinami. To déla hodnoceni, testovani a analyzu bezpec-
nosti vysoce sofistikovanym problémem.

Organy EU nyni uprednostiuji regulaci materialt urce-
nych pro styk s potravinami obecné, na rozdil od zamérovani
se na konkrétni latky, jako jsou mineralni oleje. Zadkonodarci
hledaji jak nejlépe vytvorit celkovy harmonizovany pravni ra-
mec. Pokud se vSichni soustredi na to, co Ize udélat pro do-
drzovani ¢lanku 3 stavajiciho narizeni (ES) ¢. 1935/2004, je
to jiz velky krok smérem k Gicinné bezpecnosti a souladu s bu-
doucimi pravnimi predpisy.

Trvale udrzitelna vyzva

V roce 2018 zadna dalsi témata nez udrzitelnost neprevladla
v diskusi v obalovém primyslu a plasty na jedno pouziti
se staly hlavnim tématem regulace. Parlament EU pfipravil
smérnici, kterd pripravuje cestu k rozsdhlému zakazu plastd
na jedno pouziti a pozadovani vyssich recyklac¢nich kvot.

Z tohoto hlediska zajiStovani udrzitelnych obalovych pfi-
stupl, které splnuji také pozadované standardy pro bezpec-
nost potravin, bude hlavnim tématem pro cely hodnotovy
retézec. Existuji tri zastresujici pristupy: vymeéna surovin za tr-
vale obnovitelné, snizeni mnozstvi pouzitého materialu a sle-
dovani inovativnich recyklacnich pristupt. V kazdém pripadé
jsou to neobchodovatelné trzni poZadavky bez ohledu na po-
uzitou technologii.

Pokud jde o snizeni vyuziti materialu, jednim pfistupem
ve flexibilnich obalech je zasadni snizeni mnozsvi pouZitych
plastli. Rlzna reseni, jako jsou napf. tenké bariérové natéry
na papiru, musi prevzit vysoce efektivni funkce pro zabezpe-
ceni kvality potravin, které byly drive dosahovany vicevrst-
vymi plastovymi féliemi.
gislativy, nebo nové potreby s ohledem na udrzitelnost - bu-
dou i nadale ridit zmény a potrebu novych reseni.

Monika Ténnie8enovd
manaZerka pro bezpecnost vyrobkt a regulacni
zdleZitosti spolecnosti Henkel
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KRNAP slavil svétovy den lest
a svétovy den vody

Krkonosské lesy patii vedle arkto-alpinské tundry a luk mezi
tfi nejvyznamnéjsi fenomény, pro které byl zfizen Krkonos-
sky néarodni park. Rozkladaji se na plose 37000 ha a pokry-
vaji pres 85 % plochy Krkonos. Jejich druhové slozeni a pros-
torové rozloZeni v minulosti zna¢né ovliviioval ¢lovék. Dnes
se lesy vraci do prirodé blizkého stavu, jsou stabilnéjsi a po-
skytuji prostor nejen pro odpocinek navstévnikdm hor, ale
také Zivotni prostor stovkam druh zivocich( a rostlin. Sprava
KRNAP se o lesy stara jiz 25 let, nebot dne 1. 1. 1994 pre-
vzala lesy na tizemi narodniho parku do péce od Lesti Ceské
republiky.

Les se neobejde bez vody, proto Sprava KRNAP v posled-
nich letech provedla radu opatreni, aby ji les zadrzoval co
nejvice. Rusi se tedy staré meliora¢ni ryhy k odvodnéni dfive
hospodarsky vyuzivaného lesa, buduji se prepazky a zvysuje
se starostlivost o drobné vodni toky, které méri celkem té-
mér 600 km.

Péce o krkonosské lesy je smérovana k prestavbé sou-
casnych les s hospodarskym vyuzitim na lesy vice prirodé
blizké, tedy takové, kde bude druhova a vékova skladba vice
odpovidat pdvodnim lesim Krkonos. Pozitivni trend je pa-
trny u hlavnich cilovych drevin, jako jsou smrk, buk, jedle (viz
tabulka).

Nejlepsi praci vSak odvadi les sdm pomoci prirozené ob-
novy (predevsim smrkové porosty) a vyuZitim energie bio-
masy mrtvého dreva, které v lesich zlstava. Vnitrni vystavba
lesnich porostd zlstava ddlezitym prvkem, vyznamné ovliv-
fujicim jejich stabilitu. Zatimco v roce 1994 byla jejich struk-
tura jednoducha a jednovrstevnd, dnes jiz na ¢tvrtiné porostu
roste vicevrstevny les, misty az s velmi bohatou vnitini struk-
turou. Radek Drahny

FSC CR a novy lesnicky web

Ceska kancelaF mezinarodni organizace FSC (Forest Steward-
ship Council) spustila ke konci lonského roku nové webové
stranky ,FSC Lesy”, jejichZ cilem je zvysit mezi lesniky a ma-
jiteli lest povédomi o vlivu klimatickych zmén na ceské lesy
a popsat jim hlavni vyhody prirodé blizkého lesniho hospo-
dareni a pripadné certifikace FSC. Zajemci o certifikaci v sys-
tému FSC najdou na novém webu také zakladni informace
o certifikaénim procesu vcetné odpovedi na nejcastéji kla-
dené dotazy.

Sekce ,Certifikace krok za krokem” se podrobné vénuje
jednotlivym krokdm, které predchazeji ziskani certifikatu FSC
véetné navodu na to, jak si vybrat vhodny druh certifikace pro
svUj lesni majetek. Systém FSC totiz kromé moZnosti ziskani
individualniho certifikdtu umoznuje majiteldm lesnich po-

lesy

Rok 1992 | 2003 | 2015 Cil
Drevina/zastoupeni % % % %
Smrk ztepily 81,55 | 78,78 | 76,82 | 56,00
Smrky ostatni 0,24 0,16 0,04

Jedle bélokora 0,08 0,27 0,46 2,20
Borovice kle¢ 6,32 5,95 6,53 5,60
Modrin evropsky 1,44 1,83 1,56

Borovice lesni 0,05 0,03 0,02

Buk lesni 3,04 5,66 6,47 | 24,70
Brizy 1,46 1,80 2,04

Jerab ptaci 1,09 2,69 3,03

Javor klen 0,97 1,28 1,50

Jasan ztepily 0,42 0,52 0,48

Ostatni listnaté 11,50
Ostatni neuvedené 3,33 1,05 1,05

Celkem 100,00 | 100,00 | 100,00 | 100,00

Druhova skladba krkonosskych lest

zemkd, kteri maji zajem o certifikat FSC, vyuZit i moznosti tzv.
skupinové certifikace, diky niz se mGzou spojit dohromady
a vystupovat spolec¢né pod jednim certifikatem. ,,Hlavni vyho-
dou této varianty je snizeni administrativy a nakladd na cer-
tifikaci, a to zejména pro majitele mensich lesd, kteri se v ni
¢asto spojuji,” popsal benefity skupinové certifikace Tomas
Duda.

Neméné daleZité jsou také sekce ,Casto kladené otazky”
a ,Poradna”. Pod zaloZzkou ,Ke stazeni” jsou k nalezeni kromé
aktualni verze Ceského standardu i uZite¢né informaéni
materialy a manudly pro vlastniky les(i a ve webové sekci ,,No-
vinky” se pak hosté do¢tou o nejnovéjsich zpravach z oblasti
prirodé blizkého lesnictvi a certifikace FSC.

Certifikace spolecnosti Lesy Novy Berstejn

Lesy Novy Berstejn s. r. 0. maji nové prestizni certifikat FSC
(Forest Stewardship Council), ktery zarucuje, ze se v nich
hospodari setrnym a prirodé blizkym zpsobem. Osvédceni
o ziskani certifikatu slavnostné predal prfimo v lesich Nového
Berstejna na Ceskolipsku maijitelce tohoto lesniho podniku
Marie-Eve Jirat-Wasiutynski feditel ¢eské narodni kancelare
FSC Tomas Duda spolu s Michalem Rezkem ze spole¢nosti
NepCon, kterda méla na starost audit lesniho hospodareni
a udéleni certifikatu.

Celkova plocha FSC certifikovanych lesti v CR se tak roz-
Sirila o vice nez 1800 hektarti na 60702 ha a v soucasnosti
tvori neceld dvé a pul procenta z celkové rozlohy ceskych
lest. Jakub Fabik
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ALDP - systematicky pristup
ke klirovcové kalamité

Boj s kiirovcem stéle prohravame a skody rostou. Prestoze byla
prijata nektera opatreni, ktera by Sifeni lykozrouta méla zpo-
malit, a jind, kterd by méla pomoci soukromym vlastnikdim lesa
i dalsim subjektlim postizenym kalamitou, rozhodné to nezna-
men4, Ze se ucinilo dost. Asociace lesnickych a drevozpracuji-
cich podnikli (ALDP) apeluje na pfislusné organy statni spravy,
aby pfijatymi opatfenimi nepovazovali zaleZitost za vyrizenou
a vénovali problému i nadale pozornost. S pribyvajicim teplem
a suchem nabyva uz tak dramaticka situace jesté vic na vaznosti.

Duben byl povétsinou opét velmi teply a suchy a pod-
minky k dal$imu rozsirovani klirovce jsou tak idealni. Zatimco
pred ¢asem se zdalo, Ze se ministerstva a dal$i organy budou
problémem intenzivné zabyvat, ted jako by vSe usnulo.

ALDP uvitala novelu lesniho zdkona, na jejimz zakladé
nyni mohou Ministerstvo zemédélstvi, obce s rozsifenou pa-
sobnosti a kraje vydavat okamzité platna opatreni obecné po-
vahy. Opatreni tykajici se tézby dreva a zalesriovani lze vyu-
Zivat za mimoradnych situaci, mezi které kdrovcova kalamita
bezpochyby patfi. Mohou byt pfijimana v presné vymeze-
nych uzemich, vychazet z takzvané rajonizace, tedy rozdé-
leni republiky do nékolika z6n podle urovné odumirani smr-
kovych porostd zasaZzenych klrovcem.

Za ucelné a efektivni povazuje ALDP také moznost indi-
vidualni tézby napadeného dreva, resp. vyuziti kalamitniho
dreva jako paliva, ¢i vyssi dotace pro vlastniky lesd na zales-
néni nebo na ochranu porostd.

Koncem Unora predstavili zastupci Think Tanku Czech
Forest tzv. Lesnickou vyzvu, kterou podepsali vlastnici nebo
spravci 75 % plochy ceskych lesti a vice nez 60 % vlast-
nik(l drevozpracovatelskych kapacit. Jednim ze signatara je
i ALDP. Tento dokument shrnuje vSechna rizika, kteréa v sou-
vislosti se sou¢asnym suchem a s tim spojenou kdrovcovou
kalamitou hrozi. Lesnici by letos pro boj s klirovcem a ob-
novu porostl potrebovali kolem sedmi az osmi miliard ko-
run. Stat jim vsak slibuje zlomek. ALDP také upozormiuje,
Ze podporu po statu pozaduji vlastnici lesd, lesni a drevarské
firmy poprvé od roku 1990.

Mozna dalsi opatreni

Podle ALDP by vldada méla vénovat situaci vétsi pozornost
a Cinit systematické kroky. Je tfeba pripravit opatreni, ktera
budou efektivni dlouhodobé. Klimatické zmény a s tim souvi-
sejici sucho nelze zastavit, ale je mozné, ¢i spiSe nutné mirnit
jejich negativni dopady.

ALDP doporucuje, aby se znovu zvazilo, zda si situace ne-
vyzaduje jmenovat specialniho vladniho zmocnénce na boj
proti suchu/klrovci. Souvisejicim doporuc¢enim ALDP je
znovu ozivit mysSlenku vzniku Lesnického a drevarského
fondu, ktera byla na stole jiz v roce 2017.

Podplrna opatreni by se méla tykat napriklad zajisténi
skladovacich ploch pro vytézené drevo. Uéelna by v této si-
tuaci byla také opatreni tykajici se nadbyte¢ného mnoz-
stvi dieva na trhu. Pokud jde o uplatnéni dreva v tuzemsku,
za Uvahu stoji napriklad podpora mensich firem pfi preméné
drevni hmoty ve stépku. Stat by ale mél pomoci i s exportem.

Ing. Ivan Sevcik

ALDP sdruzuje vyznamné lesnické spolecnosti a nejvétsi
zpracovatele dieva v Ceské republice. Firmy sdruzené
v ALDP obsluhuji vice nez 80 % komplexnich lesnickych za-
kazek statniho podniku Lesy CRa zpracuji pr'es polovinu dFivi
vytézeného v Ceské republice.

SVVL v roce 2019

Na pocatku letosniho roku odstartoval jiz 13. ro¢nik soutéze
SVVL Stavby z vinité lepenky 2019. Studenti stfednich sta-
vebnich 8kol se maji popasovat s navrhem stavby z vinité le-
penky na téma ,Vodni nadrz NADEJE”. Dominantou samot-
ného modelu musi byt prehradni hraz véetné jejiho okoli dle
zvolené funkce prehrady.

Studenti museli pouzit na vytvoreni origindlniho mo-
delu nejen material, ktery dostanou zdarma od porada-

i vnitfni FeSeni stavby. Na vytvoreni stavby méli studenti ¢as
do 17. kvétna 2019. Soutéz porada Svaz vyrobcl vinitych le-
penek ve spolupraci se spole¢nosti EKO-KOM. Letosnim
partnerem soutéze je statni podnik Povodi Odry.

Vzpominka na kolegu

V breznu jsme se naposledy rozloucili s vyznamnym papiren-
skym odbornikem ing. Karlem Kabelem, ktery zemrel nece-
kané 16. 2. 2019.

Narodil se 9. ¢ervna 1946 ve Skutcéi na Vysociné. Atmo-
sféra povéale¢né euforie predurcila jeho povahové rysy - po-
zitvni pristup k zivotu, k prirod€ i k lidem. Zahy se pak s rodi-
nou prestéhoval do Prahy.

Jeho néaklonnost k chemii ho dovedla az na VSCHT, stu-
dium v38ak brzy ukoncil. Poté brigadnicil, odslouzil si dvou-
letou zakladni vojenskou sluzbu a po navratu z vojny znovu
zacal studovat, tentokrat VSE. Po zdarném ukonéeni studia
nastoupil do JZD Trinec (odtud pochéazela jeho manzelka
Eva), a svoji otevienosti a uprimnosti i tam velmi rychle zis-
kal oblibu i pratele.

Po case ale opét presidlil do Prahy a zacala pro n€j osu-
dova zivotni kariéra v papirenském oboru. Diky svému ak-
tivnimu postoji k praci, k lidem a loajalité se vypracoval po-
stupné na GR PPC z referenta na vedouciho obchodniho
odboru. Po roce 1990 pak pUsobil na vedoucim postu v pri-
vatizujici se spolecnopsti OSPAP, dokud nebyl tento papiren-
sky velkoobchod predan spole¢nost Leykam. V poloviné de-
vadesatych létech pak zahajil posledni ¢ast své kariéry a to
ve spole¢nosti Model Obaly. V Praze zakladal obchodni za-
stoupeni firmy a nasledné mél vyrazny podil na vzniku no-
vého zavodu na vyrobu a zpracovani vinité lepenky v Nym-
burce, ktery pak také ridil. S oborem neztratil kontakt ani
v dichodu, kdyZ aZ do své nahlé smrti byl manazerem Svazu
vyrobct vinitych lepenek.

S byvalymi kolegy ,papiraky” se rad setkaval nejen pfi nej-
rtizn&jsich odbornych piileZitostech, ale také tieba v Unétic-
kém pivovaru. Vzdy si s nim bylo o ¢em povidat a diskutovat.

Vsichni jeho spolupracovnici, kolegové, pratelé a znami
na néj budou jesté dlouho vzpominat. Redakce PaC
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International Paper to invest $300
Million to Convert Riverdale Paper
Machine

International Paper plans to invest
approximately $300 million to con-
vert its No. 15 paper machine at the
Riverdale Paper Mill in Selma, Ala-
bama, USA from uncoated freesheet to
high quality whitetop linerboard and
containerboard.

The investment will add 450,000
tons of annual capacity, with flexibility
to shift between containerboard prod-
ucts. The conversion is targeted to be
completed by mid-year 2019.

Converting Riverdale No. 15 will po-
sition International Paper to grow its In-
dustrial Packaging business, continue
to provide attractive jobs to Riverdale
team members and remain a significant
supplier of uncoated freesheet in North
America.

As a result of the machine conver-
sion, the company will reduce its an-
nual uncoated freesheet capacity by
235,000 tons. The remaining machine
at the Riverdale Mill will continue to
produce uncoated imaging paper prod-
ucts. -PPT-

Stora Enso to invest EUR 94 miillion in
Enocell Mill and Imatra Mills, Finland
Stora Enso to invest €94 million to
grow in renewable materials and to in-
crease competitiveness in consumer
board and biomaterials. Euro 52 million
will be invested to increase the dissolv-
ing pulp production capacity at Eno-
cell Mill and €42 million to enhance
the availability of the chemi-thermome-
chanical pulp (CTMP) at Imatra Mills.
Both mills are located in Finland.
Investments in renewable materials
substituting fossil-based alternatives
Enocell Mill, part of the Biomaterials
division, will be converted to focus en-
tirely on production of dissolving pulp.
The softwood pulp production will be
gradually discontinued after the invest-
ment. The mill will have a total capacity
of 430000 tonnes dissolving pulp annu-
ally, whereof 185000 tonnes hardwood

and 245000 tonnes softwood dissolv-
ing pulp. The investment is scheduled
to be completed during the second half
of 2019. It is expected to exceed the Bi-
omaterials division’s profitability target,
operational return on operating capital
(ROOCQ) of 15%, and to have a positive
impact on sales.

Dissolving pulp is used as a raw ma-
terial replacing cotton and fossil-based
materials, such as polyester. The dis-
solving pulp product segment is grow-
ing above the industrial average. The
growth is driven by increased demand
for non-woven applications, and vis-
cose-type fabrics in the textile industry.

The investment at Imatra Mills, part
of the Consumer Board division, in-
cludes a new CTMP drying and re-pulp-
ing plant as well as extension of the
pulp warehouse. This aims to enhance
the availability of CTMP and to drive
the commercialisation of micro-fibril-
lated cellulose (MFC). Due to its high
strength and 100% renewable raw ma-
terials, MFC is designed to outperform
fossil-based materials, such as plastics,
in a variety of applications. The pro-
ject is scheduled to be completed in
the first half of 2019. The investment
is expected to exceed the Consumer
Board division’s profitability target, op-
erational return on operating capital
(ROOCQ) of 20%, and to have a mar-
ginal impact on sales. -PPT-

Naini Papers in India and Valmet
Valmet has been selected to deliver the
key process technology for a new cook-
ing, fiberline and recausticizing plant,
as well as a new lime kiln, at Naini Pa-
pers’ mill in India. The new plant is
expected to produce approximately
100,000 tons bleached hardwood pulp
per year, and start-up is scheduled by
the end of the first quarter in 2020.

The fiberline order was included in
Valmet's fourth quarter 2018 orders
received and the lime kiln order is in-
cluded in Valmet's first quarter 2019 or-
ders received. The value of the orders
is not disclosed. Typically, the value of
these kinds of projects is around EUR
25 million.

The batch cooking and fiberline de-
livery includes a digester plant consist-
ing of three conical bottom digesters,
and a fiberline comprised of seven Val-
met TwinRoll presses, screen room, MC
pumps, mixers and tower scrapers, as
well as the basic engineering and site
services. The recausticizing delivery
also includes one OptiDisc (TM) WL.

The new long wet lime kiln has a de-
sign capacity of 200 tons per day, with

a chain system for drying of the lime
mud inside the kiln. The kiln will be
supplied with a burner system designed
for either firing producer gas in combi-
nation with furnace oil or alternatively
firing 100% furnace oil. The producer
gas is a low temperature, low grade gas
produced in a coal gasifier.

Naini Papers Limited, which was
started in 1995, is one of the few pre-
mier paper manufacturing facilities in
India. Naini offers high quality writ-
ing and printing papers with improved
physical and optical properties. The
Naini plant is equipped with a mod-
ern wet washing system, continuous
digester, oxygen de-lignification plant
and multi-stage bleaching.  N. K. Jain

UPM Raflatac launches new hotmelt
adhesive for demanding wine, spirits,
and craft beverage applications

UPM Raflatac is expanding its portfolio
of solutions for wine, spirits, and craft
beverage labeling with the introduc-
tion of RH30, a new high-performance
hotmelt adhesive that brings significant
benefits for label converters and brand
owners alike.

RH30 combines excellent high-
speed converting and dispensing prop-
erties with the reliable adhesion and
moisture resistance needed to keep la-
bels firmly in place and looking good
for the lifetime of the product - even in
ice-bucket conditions.

UPM Raflatac is labeling a smarter
future by developing innovative and
sustainable labeling solutions comple-
mented with world-class service. As
one of the world’s leading producers
of self-adhesive label materials supply
high-quality paper and film label stock
for consumer product and industrial la-
beling through a global network of fac-
tories, distribution terminals and sales
offices. UPM Raflatac employ around
3,000 people and made sales of EUR
1.5 billion (USD 1.9 billion) in 2018.
UPM Raflatac is part of UPM - The Bio-
fore Company.

UPM deliver renewable and respon-
sible solutions and innovate for a fu-
ture beyond fossils across six business
areas: UPM Biorefining, UPM Energy,
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UPM Raflatac, UPM Specialty Papers,

UPM Communication Papers and UPM

Plywood. UPM employ around 19,000

people worldwide and our annual sales

are approximately EUR 10.5 billion.
Jay Betton

Voith installs Master]et Pro headbox
at Unionpel mill in San Justo,
Argentina

Unionpel, one of Argentina’s leading
packaging paper manufacturers, chose
Voith to supply its new Master]et Pro
headbox fitted with EdgeMaster for-
mat limiters for its paper machine (PM
1) that operates at its San Justo mill, lo-
cated in Buenos Aires, the capital of
Argentina.

The new Voith Master]et Pro head-
box allowed the manufacturer to
achieve significant improvements in pa-
per web formation, as well as a signifi-
cant decrease of CD basis weight varia-
tions. The erection, commissioning and
start-up services were completed as
scheduled, and the machine’s commer-
cial production was resumed immedi-
ately after start-up.

Voith is a strategic supplier for
Unionpel, not only because it is ac-
quainted with the paper machine’s criti-
cal areas, but also because the German
multinational manufacturer operates
a subsidiary in Argentina. This local
presence has enabled Voith to establish
an important partnership with its cus-
tomers and thereby offer products, ser-
vices and solutions more quickly and
accurately.

The precision and accuracy of the
headbox’s design and manufacture are
fundamental requirements, since they
determine the quality of the paper web
formation and reduce CD profile vari-
ations, while also allowing for produc-
tion increases.

Voith's Master]et Pro headboxes of-
fer outstanding dimensional stability
thanks to their design with built-in force
compensation, which ensures good ba-
sis-weight profiles as well as a good
web formation. Additionally, Voith Mas-
terJet Pro headboxes incorporate the
proven lamella technology that ensures
streak-free web formation. -PPN-

Conversion rebuild for Shangrao City
Lulin Paper in China

Valmet will supply a grade conversion
rebuild with automation solutions for
Shangrao City Lulin Paper Co., Ltd. in
Shangrao, China. The main goal of the
customer is to increase the capacity of
fluting grades and expand the com-
pany by building a new greenfield mill.
The start-up of relocated and conver-
ted paper machine PM 5 is scheduled
for early 2020. The order is included
in Valmet's first quarter of 2019 orders
received.

Valmet's delivery for the grade con-
version rebuild will include broke col-
lection, modifications to wet end, new
OptiSizer Film, OptiReel and a winder
upgrade. Board machine ventilation
process equipment with a hood, heat
recovery with other related air and ven-
tilation systems as well as Valmet Paper
Machine Clothing package for start-up
will also be included. The automation
delivery will include Valmet DNA Au-
tomation System for both process and
machine controls, as well as runnabil-
ity and condition monitoring. Board's fi-
nal quality is managed with Valmet 1Q
Quality Control System with a com-
prehensive range of profilers and web
monitoring system.

The 8,650-mm wide (wire) contain-
erboard machine will produce fluting
grades with a design basis weight range
of 60-100 g/m>. The design speed for
the new parts will be 1,300 m/min.

Established in 1990, Shangrao City
Lulin Paper is a family-owned company.
Its main products are liner and core
board grades. Lulin Paper will build
a new greenfield mill with 700,000 t/y
liner and fluting capacity. Jari Siitonen

Berli Jucker Cellox chooses A.Celli
Paper for its investment in Thailand
A.Celli Paper announces the beginning
of a valuable collaboration with Berli
Jucker Cellox Co. Ltd., to supply the la-
test generation E-WIND T100 rewinder
dedicated to the production of tissue
paper for the capacity expansion pro-
ject at Prachinburi plant.

The new rewinder will be used
for all types of high quality tissue pa-
per, weighing from 13 to 45 gsm; it is

equipped with three unwinders and

a calender, maximum operating speed
1900 mpm, maximum diameter of the
finished roll 1800 mm.

Rich and remarkable is the history of
the Berli Jucker Public Company Lim-
ited (BJC) which began over 135 years
ago, in the Kingdom of Siam, from
the partnership between the Berli and
Jucker families. This was the first of
many strong partnerships that led to
one of the Kingdom of Siam’s earliest
and most successful trading companies.

Originally, BJC engaged in rice mill-
ing, mining, timber, shipping, importing
and other activities that laid a founda-
tion instrumental for Thailand's pro-
gress towards an “industrial” stage. By
carefully selecting and nurturing its lo-
cal and international partners, BJC con-
tinuously prospered over the years to
become a major Thai import and ex-
port firm. After World War Il, BJC diver-
sified its operations into manufacturing,
packaging and distribution. -PPN-

Containerboard line for GS Paper-
board & Packaging in Malaysia
Valmet will supply OptiConcept M con-
tainerboard making line with automa-
tion solutions and a winder for GS Pa-
perboard & Packaging (GSPP) Sdn.,
Bhd. in Selangor, Malaysia. With the
new production line PM 3, GSPP will
produce high-quality testliner and flu-
ting grades as well as strengthen its
position in the Malaysian market. The
start-up of PM 3 is scheduled for 2021.

The total value of order is around
EUR 70 million.

Valmet's delivery will include equip-
ment for stock preparation system with
broke and approach flow systems. The
delivery for the new high-capacity con-
tainerboard machine will include an
OptiConcept M containerboard ma-
chine, which is already the 26th Opti-
Concept M line sold globally. The de-
livery consists of a complete machine
from headbox to reel followed by an
OptiWin Drum two-drum winder with
transfer rails. The delivery will also in-
clude an OptiAir Hood high humidity
hood, OptiAir Recovery heat recovery
with other related air and ventilation
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systems, a surface starch preparation
system and supply system for sizer as
well as Valmet Paper Machine Clothing
package for start-up. The automation
delivery includes Valmet DNA Automa-
tion System for process and machine
controls and Valmet IQ Quality Man-
agement Solution. The 7,250 mm wide
(wire) containerboard machine will
produce fluting and testliner grades
with a design basis weight range of 70-
180 g/m?>. The design speed of the ma-
chine will be 1,200 m/min and the de-
sign daily capacity 1,445 tonnes.

GS Paperboard & Packaging Group
Sdn., Bhd. (GSPP) is the largest con-
tainerboard and integrated paper and
packaging manufacturer in Malaysia
with 2 paper machines and 18 convert-
ing machines. It operates as a subsidi-
ary of Oji Holdings Corporation.

Jari Vidhdpesola

Stora Enso invests in next-

generation renewable, recyclable and
biodegradable formed fiber solutions
Stora Enso is investing EUR 5 million
to build a new production line and re-
lated infrastructure to manufacture
formed fiber products at Hylte Mill in
Sweden. The formed fiber technology
enables manufacturing of products that
are designed for circularity, meaning
that they are renewable, recyclable and
biodegradable and do not contain any
plastic.

The formed fiber investment further
strengthens Stora Enso’s opportunities
to replace fossil-based products and
contribute to combatting the global
problem of plastic waste. First products
are expected to be on the market by
the end of 2019.

Formed fiber products are manufac-
tured from various chemical pulps and
chemi-thermomechanical pulp (CTMP)
by pressing it into a desired shape in
a molding machine. The raw mate-
rial is pulp made from wood from FSC
and PEFC certified, traceable sources
in Sweden and Finland. Stora Enso
will manufacture the raw material at
its mills in Sweden and Finland and
do the converting at Hylte Mill. The in-
itial annual capacity during the pilot
stage will be approximately 50 million
units of product with the intention to
expand.

Hylte Mill produces newsprint based
on thermo-mechanical pulp (TMP) and
recycled fiber, and has experience from
taking new production technologies
into use, as Stora Enso’s biocomposite
granules production line was inaugu-
rated at the mill in 2018. At Hylte Mill,

Stora Enso can make best use of the re-
sources available to support the new
investment: industrial infrastructure
and highly competent workforce. The
formed fiber business currently belongs
to reporting segment Other. Carl Norell

ANDRITZ launches new
PrimeLineTEX tissue machine

The ANDRITZ tissue pilot plant in
Graz, Austria - the PrimeLineTIAC - is
currently configured as a PrimeLine-
TEX machine and offers customers the
opportunity to test and develop their
future textured tissue.

ANDRITZ has officially launched its
new tissue machine for textured tis-
sue, the “PrimeLineTEX", enabling cus-
tomers to produce textured tissue of
a quality superior to dry crepe and very
close to structured (TAD) tissue, while
at the same time achieving significant
cost savings.

PrimeLineTEX is available with
widths of 5.6 or 2.8 m and produces
high-quality tissue for towel and sani-
tary applications. The machine offers
up to 25% fiber savings compared to
dry crepe and consumes up to 50%
less energy than a TAD machine. The
PrimeLine TEX is substantially shorter
in length than other market solutions
and uses only one additional fabric in-
stead of two. Furthermore, the Prime-
LineTEX machine can switch between
production of textured and dry crepe
tissue within a much shorter time than
comparable solutions.

As a turnkey supplier, ANDRITZ
can offer the complete textured tissue
production line, including stock prep-
aration, pumps, and the automation
systém. -PPN-

Valmet strengthens its wastewater
automation business in Norway
Valmet has extended the coopera-
tion with Endress+Hauser by signing
a distributor agreement for wastewa-
ter automation. Valmet's target is to
strengthen and expand its wastewater
business in Norway and help the waste-
water industry to improve and optimize
its processes.

According to the agreement, Valmet
provides its advanced wastewater au-

tomation and measurement technol-
ogy, while Endress+Hauser is responsi-
ble for sales, engineering and services
in Norway. Valmet and Endress+Hauser
already have similar agreements re-
garding wastewater business in Fin-
land, Sweden, and Switzerland.
Endress+Hauser has long experi-
ence of the business environment and
wastewater industry in Norway. To-
gether with Valmet's strong automation
expertise and advanced technology, the
companies can develop wastewater au-
tomation and measurement business
forward. -PPN-

Nine Dragons Knocks Indian Door
China’s largest paper manufacture gi-
ant Nine Dragons has planned to in-
vest massively in India for paper manu-
facturing, approving China’s decision
to completely ban the import of waste
paper by 2020. Nina Dragon has sig-
ned a memorandum of understanding
(MOU) with Maharashtra Government
to invest some $ 630 million to esta-
blish a paper- and board-making pre-
sence in the state.

As per the Memorandum of Un-
derstanding, Nine Dragons will set up
a unit in the state and invest Rs 4500
crore over five years to create 10,000
job opportunities, a statement from
the chief minister’s office (CMO) said.
Nine Dragons Paper will invest 12 bil-
lion rupees (£1.28 billion) to construct
the mill, which is expected to open its
first phase in 2022.

After being funded $ 3.5 billion,
Asia Pulp & Paper to set up India Larg-
est paper mill in Andhra Pradesh, Nine
Dragons’ investment will be second
largest FDI in paper segment. Nine
Dragons intends to build a mill in the
state, which is located in western and
central India and includes Mumbai.

Founded in 1995, Nine Dragons Pa-
per Group is the world's largest in envi-
ronmentally friendly recovered paper-
based paper manufacturing in terms of
production capacity.

Nine Dragons’ capacity enhance-
ment plans the construction of three
new paper machines located at our
Shenyang base, Hebei base and Quan-
zhou base (Phase Il) are underway,
aiming to commence production suc-
cessively in the second quarter of 2019
with a total design production capac-
ity of 1.45 million tpa. New paper ma-
chine located at our Dongguan base is
also underway, aiming to commence
production in the third quarter of 2019
with a design production capacity of
0.6 million tpa. -PPT-
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Mezinarodni konference SPPC Papir a celuléza 2019

Priprava, slozeni a testovani papiroviny

Dalsi ro¢nik odborné mezinarodni konference Spolecnosti
primyslu papiru a celulézy pti CS VTS Praha s nazvem Pa-
pir a celuléza 2019, se zamérenim na pfipravu, slozeni a tes-
tovani papiroviny, se bude konat pri prilezitosti vyroci 50. let
od zalozeni SPPC, ve dnech 12.-14. ¢ervna 2019 v hotelu
Amande v Hustopecdich u Brna. Konference se uskute¢ni opét
pod zastitou ACPP a ZCPP SR.

Ve stredu 12. ¢ervna 2019 bude akce zahajena spole¢nym
obédem a od 13,00 hod. se pak jiz rozbéhne pripraveny pro-
gram. V jeho Uvodu nejprve privitaji Gc¢astniky konference
predseda SPPC pan Jan Gojny a Stefan Bohacek, mistopred-
seda spolec¢nosti. Nasledovat budou prispévky prezident(
ZCPP SR a ACPP Praha.

Hlavni trendy v celul6zo-papirenském pramyslu SR
Miroslav Vajs, Stefan Bohacek, Juraj Dlhopoléek, Maros Ko-
vac, Zvaz celul6zo-papierenského priemyslu SR, Banska
Bystrica

Obéhova ekonomika EU a jeji dopady na papirensky
pramysl
Jaroslav Tymich, prezident ACPP, Praha

Poté by mély jiz nasledovat odborné zamérené prezentace
a prednasky, serazené takto:

Poslani SPPC a jak miiZze pomahat s rozvojem firem
a zaméstnancti
Jan Gojny, predseda SPPC, z. s. Praha

Kryolyza a jej vplyv na krystalicki Struktaru celulézy - aktu-
alne vyskumné aktivity na VUPC.

Stefan Bohéagek, VUPC Bratislava

Aktuélny vyskum procesu kryolyzy biomasy je zamerany
na objasnenie mechanizmu procesu predupravy / pred-
spracovania biomasy pomocou kryolyzy, umoznujucej opti-
malizaciu procesu predupravy biomasy pouZzitim tejto novej
progresivnej metddy dezintegracie lignocelulézovych mate-
ridlov. Pri tejto metéde, ked'voda v perfektne impregnovane;j
biomase intenzivne mrzne, kvapalna voda sa najprv zmeni
na povrchu castic lignocelulézového materidlu na pevnu
krystalickt tuhu latku (fad), ktora uzatvara jednotlivé Cas-
tice a zvySuje ich krehkost. Nasledne sa teplota vody po-
stupne znizuje smerom dovnutra, ¢o vedie k tvorbe ostrych
nano- a mikrokrystalov ladu v ltmenoch buniek biomasy,
ako aj k zvyseniu objemu vody (ladu) v bunkovych lume-
noch. To spdsobi narusenie krystalickej Struktary celulézy
a spristupnenie celulézy a hemicelul6z naslednej hydrolyze
na fermentovatelné monosacharidy. U&innost predspraco-
vania LC materialu kyolyzou sa porovnava s mechanickou
predupravou - suchou a mokrou, ako aj predspracovanim
pomocou parnej explézie. U¢inkom enzymov v naslednej
enzymatickej hydrolyze dochadza k Stiepeniu celulézy a he-
micelulé6z na monosacharidy, ktoré sa nasledne pouZzivaju
vo fermentacnych procesoch na vyrobu kvapalnych biopaliv
druhej generacie. Ide o povinnu zlozku motorovych paliv uz
niekolko rokov v procese vytvéarania nizkouhlikového hos-
podarstva. Kryolyza biomasy vyznamne zvysuje vytazok bio-
etanolu druhej generacie vyrobenej na baze celulézy a he-
miceluléz. Jej optimalizacia prispeje ku zvySeniu efektivity
vyroby biopaliv.

V druhej ¢asti prednéasky budud priblizené aj ostatné aktivity

VUPC - aby Gcastnici konferencie ziskali prehlad o aktual-

nych aktivitach a to z oblasti:

Vyskum a vyvoj

Simulécia procesov v laboratérnom meradle

Testovanie technolégie v pilotnej vyrobnej skale

Specialna malotonazna vyroba papiera a lepenky

Povrchova uprava papiera a lepenky a laminovanie

Testovanie kvality buniciny, papiera a lepenky

Technické a ekonomické informacné sluzby

Vyvoj softvérov

Vyskumné cinnosti v oblasti BBI - priemyslu na biologic-

kej baze

10. Biologicky odburatelné inteligentné obaly

11. Publikovanie vysledkov vyskumu vo vedeckom recenzo-
vanom c¢asopise WOOD RESEARCH

CONOURAWNE

Priprava papiroviny pred 100 lety
Ivo Charvat, Milo$ LeSikar (ACPP Praha)
Stru¢né sezndmeni s papirenskou historii a tim, jak vypadal
papirensky pramysl po I. svétové valce, véetné udajud, kolik
se tenkrat vyrabélo papirenskych vlaknin a materiald.
Prezentovany budou informace o surovinach na vyrobu
celulézy a problematice pripravy latky v minulych obdobich,
o rozvldknovacich jako je kolovy mlyn, holendry a prvnich
hydraulickych technologiich. Zazni i informace o dalSich za-
rizenich na Upravu papirenské vlakniny pred PS, jako jsou pi-
secniky, uzelniky atd.
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Celkové je mozno konstatovat, Ze sice na jiné drovni nez
dnes, ale i pred 100 léty se pracovnici papirenského prdmy-
slu o pfipravu latky dovedli dobre postarat a vyrabéli z ni kva-
litni papiry, kartony a lepenky.

Zhodnoceni shody se zavéry BAT v zavodech pro vyrobu
buniginy, papiru a lepenek v CR
Milan Flicek, CENIA Praha

Prvni den jednani konference bude zakonéen slavnost-
nim vecerem, zamérenym k pripomenuti vyroc¢i 50. let od za-
lozeni SPPC pti CS VTS a budou zde také predavana oce-
néni vyznamnym osobnostem papirenského pramyslu z CR
i ze Slovenska.

Druhy den konference Papir a celul6za 2019 budou pre-
zentovany nasledujici prednasky:

Vstupni kontrola a testovani sbérovych papirt
Kristina Karlikova, Stefan Suty, Slovenska technicka univer-
zita Bratislava

Viystupni a mezioperaéni kontrola v Mondi Stéti a. s.

Juraj Kilian, Mondi Stéti a. s.

Tématem prednasky je problematika zajisténi spravnych
a presnych vysledkd pri vystupni a mezioperacni kontrole
v zadvodé Mondi Stéti. Predstaven bude popis systému vy-
stupni a mezioperacni kontroly, véetné vzorkovacich plant
a pouzivanych softwarovych nastroji pro fizeni kvality, za-
jisténi spolehlivosti vysledkl meéreni, validace vybranych
zkuSebnich metod a statistické zpracovani namérenych vy-
sledkd. Vysledkem je propojeni mezi laboratornim meérenim
a rizenim vyroby a vyhodnocovani provoznich testd.

Priprava latky pro vyrobu dekoracnich papirti a tapetového
papir

Ondfrej Vozar, Papcel a.s., Litovel

Prednaska se bude zabyvat sezndmenim posluchacd s pro-
cesem vyroboy specialnich papird a to zejména dekorac-
nich a tapetovych papirt a jejich pouzitim, poZadavky na vy-
robu a vyslednym produktem. Bude prezentovan zdkladni
popis linky pripravny latky, papirenského stroje a prislusen-
stvi linky. Nebude chybét ani uvedeni prednich svétovych vy-
robct vyse zminénych produktd.

Dekoraéni papiry se pouZivaji pro vyrobu nabytku, dveri
nebo laminatovych podlah. Na papirenskych strojich se vyra-
béji jako jednovrstvé. Priblizné polovina dekoracnich papirt
je v bilé nebo pIné barvé, ostatni jsou potisStény motivem dre-
vem nebo jinymi vzory. Dekoraéni papiry se také velmi ¢asto
a to zejména pak pro kuchyniské pracovni desky, vodotésné
panely, nabytek pro recep¢ni pulty nebo laboratore, para-
pety nebo venkovni obklady. Dal$im typem specialnich pa-
pird jsou papiry tapetové. Obecné tapeta mize byt tvorena
rtznorodym materiadlem a je urcena pro potah zdi, dveri, na-
bytku apod. Anglicky vyraz ,wallpaper” presné vystihuje tcel
a pouZiti tapety - pokryva stény a je z papiru. Tapetové pa-
piry mohou byt jednovrstvé, dvouvrstvé (duplexni) ale také
trivrstvé (triplexni). Pocet vrstev je vdzan na hlediska plosné
hmotnosti a pouzitych vstupnich surovin.

Ekonomicky tlak na vyrobce téchto jednotlivych druht pa-
pird vedl k tomu, Ze vznikl svétovy unikat v podobé jedné
linky na vyrobu téchto dvou odlisnych produktt. Zakladni in-
formace o této lince budou predmétem prezentace.

Possible to rebuild or optimize your underneath machine
pulper?
Je mozné optimalizovat nebo upravit vas rozvlaknovac pod
PS?
Peter Lukac, Voith Paper, Ravensburg
S navysSovanim kapacity vyroby PS se rozvlaknéni vymétu
pod PS stava velmi ¢asto Gzkym mistem.

Je mozné tento problém elegantné resit bez nutnosti slo-
zité a nadkladné rekonstrukce celeho papirenského stroje?

Optimalizace odstrafovani necistot a lepivych rezidui
v jemném tridéni

Uwe Wolf, ANDRITZ Fiedler GmbH, Regensburg, Némecko
Hlavni tlohou tfidéni je co nejucinnéji odstrariovat z latky ne-
Cistoty (lepiva rezidua, trisky aj.). Pritom je vSak potreba brat
ohled na dalsi faktory, jako je pozadovana kapacita, mnoz-
stvi vyplivu, spotreba energie a provoz tridéni bez vypadku.

Geometrie dratového profilu tvoriciho pracovni plo-
chu sita pro tlakovy tridi¢ méa rozhodujici vyznam pro kva-
litu a mnozstvi dobré latky. Vyssi profil znamena vétsi turbu-
lenci vlaken na povrchu sita, coz ma blahodarny vyznam pro
fluidizaci latky a zvyseni jeji prostupnosti pres sito. Vétsi tur-
bulence rovnéz brani vlaknim vytvaret pfrili§ silnou vrstvu
na povrchu sita, kterd by pozdéji vedla k jeho ucpani. Kdyz
vsak je turbulence pfilis silna, prochazi pres sito vice necistot
a dochézi ke snizeni kvality dobré latky.

Nizky profil naopak zlepSuje U¢innost tridéni, avsak
za cenu snizené prostupnosti pres sito. Dale nizsi profil pri-
spiva k vétSimu zahustovani vyplivu a to predevsim v pros-
toru spodni ¢asti sita, coz mlize ohrozovat provoz tfidéni bez
nezadouciho ucpavani.

Tradiéni konstrukce sita z dratovych profill je tvorena pro-
fily, jejichz geometrie je stejnad po celém obvodu i vysce sita
a které mezi sebou maji na celé pracovni plose sita shodnou
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stérbinu. U tridéni byva prioritni maximalni kapacita a pro-
voz bez odstavek. Proto profil musi byt dostate¢né vysoky
na to, aby produkoval dostate¢nou turbulenci na povrchu
sita. To vSak zaroven vétSinou znamena kompromis v kvalité
dobré latky, protoze ta by byla pochopiteln€ lepsi pri pouZziti
nizsiho profilu. Lze tedy fici, Ze pri této konstrukci sita neni
prakticky nikdy zcela vyuzit jeho potencial.

Proto ANDRITZ vyvinul variabilni dratovy profil UTwist,
ktery umoznuje optimalizovat prakticky kazdé Stérbinové tri-
déni bez ohledu na originalniho vyrobce sita. Schopnost mé-
nit vysku profilu na sitech ANDRITZ UTwist je naprosto uni-
katni. Poskytuje moznost pouzit nizsi profil ve vrchni ¢asti
sita v blizkosti vstupu latky do tridi¢e a dosahovat zde vysoké
ucinnosti trfidéni a zaroven pracovat s vyssim profilem v dal-
Sich ¢astech sita s cilem zabranit kritickému zahustovani latky.
Patentovana geometrie profilu umoZnuje naklanéni drato-
vého profilu bez korekce Sirky stérbiny. Toto neni mozné s ja-
kymkoliv jinym profilem.

ANDRITZ UTwist byl testovan a tudiz teoretické predpo-
klady pro jeho funkci byly ovéreny nejprve na zkusebni lince
firmy ANDRITZ a nasledné na zhruba 200 praktickych insta-
lacich v nejriiznéjsich provozech.

Tato prednaska predstavuje adaptabilni dratovy profil AN-
DRITZ UTwist a to véetné odkazu na priklady praktickych
aplikaci a tspésnych instalaci.

Refining proces: customization leads to optimizations
Proces rafinace: zdkaznické Gpravy vedou k optimalizaci
Michele Ghibelini, Airaghi, Italie

Airaghi je strojirenska spolecnost, ktera jiz 70 let dodava na-
hradni dily a prislusenstvi pro papirensky pramysl.

Nabizi dlouholeté zkusenosti a nejmodernéjsi technolo-
gie a nejotevienéjsi a nejprofesionalnéjsi spolupréaci pri do-
davkach komponentt a technologii rafinért, odvzdusnovaci
a dalSich zarizeni. Ve je vyrabéno ze specialnich nerezovych
slitin, odolnych proti opotrebeni, které zarucuji maximalni
vydrzZ a spolehlivost.

Spolec¢nost také zpracovava a poskytuje technické studie
Energy Saving, zamérené na optimalizaci systém.

BlueLine machines & PECs
Stroje rady BlueLine a komponenty pro optimalizaci
funkénosti
Armin Volk, Voith Paper, Ravensburg
Nové generace strojd pro pripravu papiroviny.

Ma jednotlivy stroj svij prinos i pri zaclenéni do stavajici
technologie?

Prehled inovovanych funkcnich komponent strojd a vyu-
Ziti jejich potencialu pro optimalizaci technologie.

Pozn. (PEC = performance enhancing component)

Vyznam on-line méreni z pohledu optimalizace recykla¢nich
a deinkinkovych procest
Daniel Watzig, BTG Instruments GmbH, Wessling, Germany
Tato prezentace se vénuje otazkam vyuziti BTG on-line pri-
stroju pro efektivni recyklaci sbérového papiru.

Zabyva se problematikou spravné aplikace téchto pfri-
stroji s ohledem na vyssi stabilitu procesu, provozni spoleh-
livost a tim i jeho vys$3i efektivitu.

Meéreni lepivych castic v systémech PS a zpulisoby osetreni
Per Carlsson, Solenis Svédsko

Spolec¢nost Solenis, ktera se pred nedavnem spojila s BASF
Paper and Water Chemicals je predni specializovana che-
mickou spole¢nosti a poskytovatelem reSeni pro papirensky
primysl. Produktové portfolio spolec¢nosti zahrnuje Siroké
spektrum procesnich pomucek, chemikalii pro Gpravu vody
a pripravu papirenské latky, funkénich prisad a systém0 pro
monitorovani a kontrolu procesu.

Cesta k dekarbonizaci papirenského primyslu. Kde hledat
energetické uspory?
Josef Zbofil, emeritni ¢len ACPP, SP CR a EHSV Brusel

Pripravovana je soucasné i studentska sekce a predstaveni
posterd student Univerzity Pardubice a STU Bratislava.

Po prednaskovém programu druhého dne jednani kon-
ference a diskuzi k prednesenym tématim bude vecler opét
nasledovat spolecenské setkani prednasejicich papirenskych
odbornikd a Gcastnik konference.

Na treti den akce SPPC v Hustopécich, patek 14. 6. 2019,
je pro konkrétni zajemce pripravena exkurze do firmy Vetro-
pack Kyjov (vyrobce technického skla).
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70. let od zaloZeni 5
papirenského podniku ve Stéti

Po druhé svétové valce byl v ¢eskoslovenském primyslu ne-
dostatek papirovych pytl a lepenkovych oball. Bylo tedy
potfeba vybudovat novy podnik na vyrobu strojni lepenky
a sulfatového papiru na pytle. Tento navrh pfrisel jiz v roce
1946 od Generalniho Feditelstvi Ceskoslovenskych zavodi
pro papir a celulézu v Praze (GRCZPC) a to povéfilo pa-
pirnu v Ceské Kamenici vypracovanim navrhu o vystavbé no-
vého provozu. Po Gnoru roku 1948 povéreni pracovnici pred-
loZili vedeni GRCZPC podrobnou dokumentaci, na zakladé
které pak bylo rozhodnuto o vybudovani papirny ve Stéti,
konkrétné€ v prostoru a budovach cukrovaru. Timto rozhod-
nutim reditelstvi zamitlo navrhy na stavbu zadvodu v Nesté-
micich nebo v Krasném Brezné€, které patrily mezi dalsi vy-
tipované lokality. Jednim z ddvodd, pro¢ méla byt papirna
pravé ve Stéti, je blizka poloha u Labe, protoZe pro papiren-
sky pramysl je velmi dllezity dostatek vody.

Zavod byl zfizen k 1. lednu 1949 jako nérodni pod-
nik Papirny Stéti vyhlaskou ministerstva préimyslu ¢. 1050
z30. 6. 1949 a nasledné prejmenovan vyhlaskou ministerstva
vnitra ¢. 1221 na Papirny 25. Gnora v Ceské Kamenici, ze kte-
rych se nasledné vyclenily ¢tyri samostatné narodni podniky:
Papirny Stéti (ve Stéti), Bélské papirny (v B&lé pod Bezdé-
zem), Décinské papirny (v Jilovém u Décina) a Novosedlické
papirny (v Novosedlicich u Teplic). Prvnim podnikovym redi-
telem se stal byvaly naméstek generalniho Feditele GRCZPC
Vladimir Topinka, ktery funkci vykonaval az do roku 1952. Byl
to pravé on, kdo realizoval koupi byvalého cukrovaru ve Stéti
a okolnich pozemkad.

Az do roku 1952 pracovali délnici na rekonstrukcich ob-
jektd byvalého cukrovaru a po jejich dokonceni zacali stavét
dalsi budovy. Jednou z nich byla napriklad budova zavodni
kuchyné. Pro vyrobu lepenky se podafilo ziskat na zakladé
povale¢nych némeckych reparaci lepenkovy stoj Krimmer,
ktery prosel rekonstrukci, ale kvili nedostate¢nému vyuziti
susiciho zafizeni vedeni podniku rozhodlo o jeho demontazi
a predani firmé DECHTOCHEMA n. p. v Bzenci. Misto néj zis-
kal podnik stroj Dérries z némecké firmy v Durenu, ktery byl
namontovan mezi lety 1951 a 1952.

Provoz vyroby lepenky byl zahajen 11. cervence 1952
a vyrobni kapacita stroje dosahovala kolem 100 tun lepenky
za den. Schvéleni o pouzivani staveb lepenkarny vydal ONV
Roudnice nad Labem ale az v roce 1953, protoze mu do té
doby chybély nékteré z 57 technickych vykres( vsech staveb
v zavodu. Mezi schvalované objekty patfily: holendrova bu-
dova, sklady (starého papiru, uhli, celulézy a horlavin), ko-
telna, laborator, budova kancelari, gardze a trafostanice.
Ve stejném roce se také zménilo vedeni podniku, protoze
dosavadni reditel Vladimir Topinka byl vystridan Janem Mo-
helnikem, ktery pak tuto funkci vykonaval az do roku 1958.
Vladimir Topinka byl z mista reditele odstaven z politickych
divoda.

Do konce roku 1952 bylo ve Stéti vyrobeno 5 438 tun le-
penky a néasledujici rok se vyroba dostala na 20 421 tun le-
penky. To v té dob€ znamenalo asi 15 % vyroby lepenky
v Ceskoslovensku. Stroj vyrabél edou strojni lepenku nebo
barevné duplexové a triplexové lepenky o ploSné hmotnosti
700-900 g/m?, coz umoznovala sitova c¢ast stroje, kde se na-
chézelo sedm kruhovych sit. VétSina produktl se potom dale
zpracovavala prfimo v zavodé€. V prvnim cCtvrtleti téhoz roku
byla také dokoncena vyroba zuslechténé lepenky a kartonaz-
nich vyrobkd. Nasledné byla zavedena vyroba hrubé tézké
kartonéaze a kontejnerd. Vyrobené lepenka mohla byt slepo-
vana na slepovacim stroji vodnim sklem a povrch se mohl po-
lepovat papirem. Tim se ziskal produkt o plosné hmotnosti
az 2 000 g/m>. Vyroba lepenky a kartonaze trvala ve Stéti ne-
pretrzit€ az do konce brezna 1998, kdy byla tato produkce
ukonéena.

Po rozbéhu vyroby lepenky se zacala planovat stavba
dalSich vyrobnich provozt (celulézky, papirny a pytlarny)
a pomocnych objektl jako vodarna, sklady, garaze, pozarni
zbrojnice, administrativni budova, energetika, drevosklad
a dalSich objektll. Tento stavebni program nesl nazev ,vy-
stavba Nového zavodu”. Rekonstrukci prodélala i zelezni¢ni
vlecka, kterou drive vyuzival cukrovar pro dovoz repy. VyuZzi-
vala se nejen pro dovoz dreva do zavodu, ale i pro dopravu
potrebného stavebniho materidlu. Nova vystavba zavodu si
vyzadala i investice do infrastruktury a kanalizace, coz vedlo
k opravé prijezdovych cest a vystavbé nové kanalizace.

Postupny rist papirenského zavodu byl sledovan na nej-
vyssich mistech, o ¢emz svéd¢i usneseni ceskoslovenské
vlady a nasledné narizeni z roku 1956, Ze vystavba papiren-
ského zavodu je prohlasena za ,stavbu sledovanou vladou.”
Toto rozhodnuti bylo uc¢inéno kvali diilezitosti a nedostatku
papirovych obalti v Ceskoslovensku a podniku piineslo pre-
ference v dodévce surovin a stavebniho materialu. Ve stej-
ném roce vytvorilo ministerstvo lest a dievarského prdmyslu
specialni ,odstépny” narodni podnik Papirny St&ti - vystavba,
coz ucinilo kvali velkému rozsahu a narocnosti planové vy-
stavby. To vyrazné urychlilo stavbu provozl na vyrobu papiru
a pytlh. Projektovanim staveb byly povéreny projektovaci
Ustavy Stavoprojekt a Drevoprojekt (pozdéji Chemoprojekt).

Prvni papirensky stroj ve Stéti byl uveden do zkudebniho
provozu uz koncem roku 1956. Pochazel z Svédska a mél na-
zev KMW1 (p.s. 2). Dalsi papirensky stroj Wartsilla (p.s.1)
se rozbéhl jiz v roce 1957 a pochéazel z Finska. Tehdy se jed-
nalo o nejvétsi stroj na vyrobu pytlového papiru v Ceskoslo-
vensku s vyrobni kapacitu 100 tun/den. O rok pozdéji (1958)
pak zahdjil vyrobu treti papirensky stroj KMW2 (p.s. 3), ktery
mél stejné jako p. s. 2 vyrobni kapacitu 25 tun za den. Stroj
Wiartsilla vyrabél pytlovy papir o plosné hmotnosti 70 g/m?
a p.s. 2 a 3 vyrabély jednostranné hlazeny balici, spradaci
a pytlovy papir o plosnych hmotnostech 40-180 g/m? v riz-
nych druzich.

V roce 1956 byla soubézné dokoncena nova kotelna, pro-
toZe vyuzivana kotelna byvalého cukrovaru jiz kapacitné ne-
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vyhovovala. Byly postaveny ctyri kotle (¢. 1-4) na uhli a je-
den regeneracni kotel (¢. 5), kde se spalovaly vyluhy z vyroby
sulfatové buniciny. Kotelna méla cihlovy komin o vysce
100 metrd. Ve stejném roce byla dokoncena administrativni
budova (bily dim), s kancelaremi pro vedeni podniku, kte-
rou az v 70. letech nahradila moderni budova s vratnici a re-
cepci (modry diim). Pro vyrobu elektrické energie vyuZzival
zéavod svoji vlastni elektrarnu s dvéma kondenzacnimi turbo-
generatory s vykonem 2 x 9 MW.

Prvni papir v zavodé vyrobili pracovnici roku 1956 a prvni
pytle o rok pozdé€ji. Automaty dovezené ze SRN vyrabély
pytle ve dvou fazich, nejprve se vytvorila tzv. hadice, na dal-
$im zarizeni se bud pytle Sily, opatrovaly kiizovym dnem (ot-
rubéaky) nebo ventilem na plnéni sypkych hmot (cement).
Do konce roku 1958 bylo vyrobeno 783 tun pytld, navzdory
tomu, Ze objekt pytlarny nebyl jesté zcela dokoncen.

V roce 1958 doslo k vyméné podnikového reditele. Jana
Mohelnika vystiidal ing. Bohumil Preclik, ktery pak tuto
funkci vykonaval do roku 1961. Dalsi vyznamnou udalosti,
kterad se udala v roce 1958, byla reorganizace papiren a sou-
casné zfizeni jednoho generalniho reditelstvi pro vSechny
ostatni papirny v Severnich Cechach. Doglo také ke zméné
nazvu na Narodni podnik Severoceské papirny (SEPAP)
Stéti. Ve Stéti se tak nové nachazelo Feditelstvi narodniho
podniku, kterému byly podrizeny dalsi zavody, které do SE-
PAPu spadaly: Béla pod Bezdézem, Ceska Kamenice, Jilové
u Dé&¢ina, Jablonec nad Nisou, Novosedlice, Varnsdorf a Za-
tec. V ten samy rok 11. listopadu vyslo i prvni ¢islo zavodniho
Casopisu (pozdé€ji zavodnich novin) Sito a byla slavnostné
otevrena technicka knihovna, kterd méla 1800 svazkt litera-
tury i Casopisu.

Pro vyrobu pytlového papiru a dalSich vyrobkd bylo zapo-
ti'ebi sulfatové buniciny. Jeji vyroba probihala v komplexu ce-
lulézky, ktera byla stavebné dokoncena rovnéz v srpnu 1958.
Ve zkusebnim provozu pak do konce roku vyrobila 9 252 tun
sulfatové buniciny. Sulfatova bunicina se predtim musela
do Stéti dovazet ze zahrani¢i, coz vyrobu prodraZovalo. Ce-
lulézka zpracovavala drevni hmotu a pilarské odrezky v po-
méru 1:1. Suroviny se varily ve Ctyfech varacich a bunicina
byla vyrabéna sulfatovym zpUsobem. Pfi zahajeni vyroby
bylo nutné provést opatreni, aby se minimalizovalo znecis-
téni odpadnich vod, a proto bylo soub&zné uvedeno do pro-
vozu zarizeni na regeneraci vyluht, které zaroven dodavalo
paru. Jednalo se o regeneracni kotel ¢. 5, ktery spaloval za-
husténé vyluhy. Pred spalovanim se do vyluh( pridaval si-
ran sodny (sulfat), podle kterého dostala tato technologie
jméno. Sulfatova celulézka vyrabéla i dalsi produkty, které
se bud zpracovavaly v zavodé¢, nebo byly dodavany odbéra-
teldm. Mezi né patfil surovy talovy olej, surovy terpentyn, kli-
zidlo, talova smola a pryskyrice. Vyrobni kapacita celulézky
byla 145 tun sulfatové nebélené buniciny za den.

Rok 1959 se nesl ve znameni dokoncovacich praci
na vsech rozestavénych objektech, aby se brzy mohlo zadit
s plnym provozem. Ve stejném roce byla dokonéena a na-
sledné uvedena do provozu nova centralni laboratof, slouzici
k provadéni analyz a pro kontrolu kvality vyrobkd. V zavodé
bylo zéroven vybudovano zdravotni stredisko.

S rastem zavodu se rozvijelo i mésto Stéti. Pro zamést-
nance podniku vznikly nové bytové jednotky, dalsi ubyto-
vaci kapacity byly postaveny pro prechodné ubytovani cizich
montéra, kteri se podileli na stavbé zavodu. V roce 1950 do-
stal podnik k uzivani také byvalou kozeluznu. V prizemi zde
nejprve vznikly kanceléare a investi¢ni oddéleni vystavby pod-
niku a po presunu kancelari prfimo do zavodu doslo k presta-
véni kancelari na dalsi byty.

Vyvoj podniku zménil i kulturni Zivot ve mésté, a to za-
lozenim zavodniho klubu (kulturni Zivot a zajmova cinnost
zaméstnancll). V roce 1955 pak vznikla zavodni organizace
SVAZARM, jejiz ¢lenové se zabyvali motorismem, poradali
zavody, prednasky a Skoleni pro motoristy a v zimnim obdobi
také jizdy po zamrzlém Labi.

Prvnich deset let zaloZeni podniku na vyrobu papiru
ve Stéti tak bylo ve znameni budovéni a v roce 1958 mél jiz
1 276 zaméstnanca.

V naésledujicich letech navazné probéhla planovana
stavba Rotostroje (Roto) na vyrobu novinového papiru,
ktery byl ve své dobé jednim z nejvétsich papirenskych stroja
ve stfedni a vychodni Evropé€, Natriumbisulfitové (NaBi) ce-
lulézky a poloprovozu (vyzkumného centra GR PPC IRAPA).
Také byl vystavén most pres feku Labe s kolejemi, aby doslo
k napojeni na zelezni¢ni drahu Kralupy nad Vitavou - Dé&cin.
Zaroven pokracovaly dalsi stavebni prace ve mésté.

V dal$im obdobi 70. a 80. let 20. stoleti byla podstatné zvy-
Sena produkéni kapacita celulézky a instalovan dalsi papiren-
sky stroj od firmy Beloit (PS 5) na vyrobu pytlového papiru
a vybudovan provoz speciélnich grafickych papiri. Rovnéz
doznala prestavby a rozsifeni energetika zavodu a cistirna
odpadnich vod.

Po roce 1990 progel statni podnik SEPAP Stéti reorgani-
zaci. VSechny pobocné zavody se osamostatnily a zakladni
zavod byl privatizovan prostrednictvim kupdénové privati-
zace. Pod vedenim GR ing Tomase Sabatky viak v zavéru to-
hoto procesu ziskal podnik silného zahrani¢niho partnera,
Svédskou spolec¢nost AssiDoman, kterd zavod uvedla do ev-
ropského papirenského kontextu. Rotostroj prevzala spolec-
nost Norske Skog. Dalsim vlastnikem stétskych papiren
se pak stala rakouska spolecnost Frantschach, ktera se poz-
déji stala soucasti globalniho papirenského gigantu Mondi.
Spole¢nost Mondi pak znovu po roce 2010 integrovala PS
Roto a na jeho misté vybudovala novy PS 7. Jesté predtim
se ale rozbéhl novy PS 6 na vyrobu jednostranné hlazenych
balicich papira.

Vyznamné investice predevsim do celulézky a energetiky
probéhly v roce 2018. Ty umoznily zvysit vyrobu bélené bu-
nic¢iny na témér dvojnasobek. Vice nez 90 % vyroby celulézy
je integrovano na papirenskych strojich, jejichz kapacita je
prabézné zvysovana. Byl postaven i novy regeneracni kotel
s turbinou a realizovana i dalsi zlepseni, ktera reflektuji nové
ekologické limity a umozni konkurenceschopnost celé tech-
nologie i v dalSich desetiletich.

Papirny ve Stéti jsou tak ojedinélym prikladem stabilné
prosperujici a kontinualné se rozvijejici firmy papirenského
praimyslu Ceské republiky.

-/ML-
(podle textu J. Kindla v PaC 70/3/2015, str. 84-86)
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Mikrobiologie a kontrola slizli v papirenstvi
Microbiology and slime control in papermaking

Prof. Ing. Miloslav Milichovsky, DrSc,
Ustav chemie a technologie makromolekuldrnich Ilatek - oddéleni dreva, celulézy a papiru, Fakulta chemicko-technologickd,
Univerzita Pardubice

Snaha po zefektivnéni vyroby papiru spojena s Usporou energii a materialovych naklad(i vede ke stale vétsimu uzavirani vodnich
okruht papirenskych stroja resp. k snizovani spotreby cerstvé a vypousténé vody. Na druhé strané vsak toto vyvolava zvySovani
teploty a koncentrace rozpusténych, koloidnich a dalSich rozdispergovanych latek. Vysledkem je pak zvySovani davek pomoc-
nych aditiv a rast slizd. Slizy zpGsobuji problémy v chodu papirenského stroje, protoze vytvari neprijemné usazeniny, korozi atd.
Kontrola slizli tak nabyva v oboru vyroby papira a lepenek ¢im dal vice na vyznamu.

Aiming for more efficient paper production associated with savings of energy and material costs lead to increasing closure of
water circuits of paper machines or to reduce the consumption of fresh and discharged water. On the other hand, however, this
raises the temperature and increases the concentration of dissolved, colloidal, and other dispersed substances. This results then
in increasing doses of auxiliary additives and growth of slime. Mucilaginous slimes are causing problems in the runability of the
paper machine, because it creates an unpleasant build-up of deposits, corrosion etc. Slime control so takes in the paper and

board production more and more in importance.

Mikroorganismy a tvorba slizt
Slizové usazeniny sestavaji hlavné z mikroorganismu a jejich
metabolickych produktd.

Zridka se vyskytuji jako Cisté biologické slizy. Obvykle
se jedna o kombinaci biologickych sloZek s vétsim ¢i mensim
obsahem plnidel a organickych latek. Slizy mGzeme rozdélit
do tfi hlavnich skupin:

o biologické
e chemické
e kombinované.

Biologické slizy sestavaji z mikroorganismt a z produktt
jejich rozkladu. Podsitové vody obsahuji mnozstvi nutri¢nich
latek, které mohou bakterie a houby vyuzivat. Rovnéz teplota
je ¢asto prizniva pro rychly rist mikroorganismd produkuji-
cich slizovité latky.

Chemické slizy mohou byt jak organického, tak anorganic-
kého puvodu. Chemické slizy casto sestavaji napr. z hydro-
xidu hlinitého, pryskyric, jemnych podild a pInidel.

Nejobvyklejsi typ slizli je vSak tvoreny kombinaci biologic-
kého a chemického slizu a ¢asto obsahuje zna¢nou ¢ast vla-
ken, jemnych podild a pinidel.

Fléra mikroorganismu se v pribéhu casu v papirné velice
méni. Nékteré mikroorganismy zplsobuji zvlasté problémy,
vétsina jich je pravdépodobné vsak neskodlivych. V kazdém
pripadé je vSak nutno pocitat s tim, Ze kazda papirna ma ur-
¢itou fléru mikroorganismd a neni nikdy vici témto mikroor-
ganismudm sterilni.

Mikroorganismy mohou byt rozdéleny na bakterie, houby
a rasy:

Bakterie - spérujici anaerobni

- nesporujici aerobni

Houby - plisné

- kvasinky

Rasy - modro-zelené fasy

- zelené rasy

Bakterie jsou jednobunécné organismy, které se vyskytuji
po parech, ve shlucich a pod. Morfologicky se rozdéluji na ty-
¢inky, spiraly a prstence. Obvykle jsou 0,2-10 mm dlouhé.

Déle je mGzeme rozdélit na sporujici a nesporujici bakterie
a na aerobni a anaerobni bakterie.

Houby jsou 1 mm az 10 cm velké. Jejich mikrobiologicka
aktivita zavisi na tvorbé enzymd, které rozkladaji nezivy
substrat.

Rasy jsou rostliny, které se vyskytuji ve formé jednodu-
chych bunék nebo ve skupinach vzajemné rostouci a tvori-
cich kolonie. Existuji dva druhy Fas - zelené a modrozelené
rasy. Nékteré rasy jsou pohyblivé, tj. mohou se pohybo-
vat pomoci bicikd nebo dlouhych niti. Ponévadz rasy vyza-
duji vzduch a vodu a rostou pouze za svétla, Ziji v povrcho-
vych vrstvach vody. Z tohoto divodu jsou nejcastéji pritomny
na hladinach ¢i vstupnich otvorech zasobnich nadrzi, kam,
ma pristup vzduch a svétlo. Nevyskytuji se vyznamné v okru-
hovych papirenskych vodach.

Spérujici ale i nesporujici bakterie jsou nej¢astéjsi pricinou
tvorby slizli v papirnach.
vodach jsou Klebsiella, Bacillus Pseudomonas, Flavobacte-
rium, Alca ligenes, Cellulomonas, Acromobacter atd. Nespo-
rujici bakterie zjména typu aerobakterii vytvari nejhorsi slizy,
nastésti je vSak mozno je kontrolovat pomoci slimicidd. Spoé-
rujici bakterie se sice vytvari rychle, ale tvori pevné a houzev-
naté slizy, které odolavaji jak chemikaliimtak i teplu. Chemicky
slizy sestavaji z extracelularnich polysacharidl (levan) a z fib-
rilarnich proteind. SlozZeni slizd zavisi na tom, kde se vyskytuiji.

Slizy vzdy obsahuji baktérie, ale ¢asto téz dalsi mikroby,
kvasinky a houby. Lepivé polysacharidy a nitovité proteiny
produkované mikroorganismy puUsobi jako vazebné pro-
stiredky slizd. Uvnitr slizll jsou Casto pryskyrice, vlakna, pisek,
sadra, kovové Castice apod., obklopené baktériemi. Protoze
maji hydrofobni charakter (proteinické struktury) mnoho
baktérii ma prirozenou afinitu k pryskyri¢cnym latkdam a dal-
$im hydrofobnim slouéeninédm, které jsou proto z tohoto di-
vodu pritomny ve slizech.

Vyskyt sliz( Casto zavisi na kombinaci rozdilnych vliva.
Prispivajicimi faktory jsou ¢asto napr. konstrukce stroje, typ
mikroorganismu, chemické podminky, pritokové poméry
vody, konzistence a typ buniciny, program organizace pouziti
a davkovani slimicidnich prostredkd apod.

Vhodnymi misty pro adhezi mikroorganismd, vlaken a pl-
nidel jsou povrchové nerovnosti, zakruty apod., kde je po-
maly tok vody. Zasobniky a dalsi nadrze na buniciny a okru-
hové vody, plnidla, skroby a ostatni aditiva jsou rovné€z silnym
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zdrojem infekce. Za pritomnosti vhodné teploty jsou tako-
vato mista primym zdrojem kultivace bakterii. Nejdrive se vy-
tvori bunka baktérie, kolem které se nasledné ve vhodném
vodnim prostiedi zacne vytvaret pevna vrstva slizu. Obvykle
se oznacuje tento proces jako vytvareni kapsle. Slizova vrs-
tva obklopuje buriky bakterie tak, aby frikéni sily na ni plso-
bici z proudici vody, byly minimalizovéany. Za vhodnych pod-
minek probiha bunéc¢né déleni a ve slizovitych usazeninach
se objevuji dalsi bunky. Pocet baktérii tvoricich sliz se zdvoj-
nasobuje v pribéhu 1-4 hodin. Jakmile tloustka slizu do-
sahne urcité velikosti tak spodek bunék z dlvodu nizkého
prisunu potrebnych Zivin za¢ne odumirat. Sliz nachazejici
se pod odumielymi burikami ztrati svou pfrilnavost k povr-
chu stén a uvolni se do proudiciho vodniho prostredi. Jestli-
-ze v okruhovych vodéach jsou pritomny pevné c¢astice jako
pryskyrice, pisek a vlakna, tak slizovité mikroby se tvori kolem
nich a tedy kdekoliv v potrubnim systému.

ProtoZe transport kysliku skrz ochranny slizovity obal je
omezeny, je vyvolavana v slizovitych kapslich anaerobni akti-
vita. K zabranéni této cinnosti postaci 3-5 ppm kysliku.

Anaerobni aktivita je nebezpecnd, ponévadz produkty me-
tabolismu téchto baktérif jsou latky jako kyselina octova, ma-
selna, mlé¢na a pod., které zapficinuji neprijemny zapach
a zvysuji korozi. Bakterie redukujici sirany (Desulfovibrio)
jsou zvlasté nebezpecné a cCasto se vyskytuji ve vysoce uza-
vienych vodnich okruzich obsahujicich siran hlinity. V pri-
padé, Ze systém vodnich okruh( na papirenském stroji je
uzaviren a neni-li dostate¢ny prisun kysliku, tak mikrofiéra
se zcela zméni z aerobniho charakteru na anaerobni.

Slizy jsou rovnéz vytvareny houbami plisnového ¢i kva-
sinkovitého typu. Houby vytvari Zelatinizujici latky podobné
tém, které vytvari slizy tvorici baktérie. Slizovité usazeniny
zplsobené houbami jsou vsak casto vysledkem skutecnosti,
Ze houbovité micely zahrnuji dalsi slozky jako jsou plnidla,
vldkna a nerozdispergované castice. Slizy tvorené houbami
jsou obvykle docela volné a mékké ve srovnani s tvrdymi a sil-
nymi slizy produkovanymi bakteriemi. Slizy plisni maji ten-
denci prilepovat se na vnitni stény potrubi, z kterych se pak
uvolnuji ve formé velkych kusl. Tyto kusy jsou pak pfric¢inou
pretrhl a tim ztraty vyroby na papirenském stroji.

Aby mikroorganismy rostly a rozmnozovaly se, je treba,
aby v systému byly pritomny zZiviny a stopova mnozstvi kovu.
Ziviny a stopové latky jsou obvykle pfitomny v okruhovych
vodach v dostate¢ném mnozZstvi. Bakterie tvori velmi snadno
slizy z oligo- a polysacharid.

Monosacharidy, celulé6za, aminokyseliny, proteiny a uhlo-
vodiky (olej, paliva a mazaci prostredky) jsou méné potrebné
pozivatiny pro baktérie. Je obtizné pro baktérie tvorit sliz
z aromatickych sloucenin jako je lignin ¢i derivaty benzenu.
NejdulezitéjSim zdrojem energie pro baktérie jsou Skroby

fosfor, vapnik, hor¢ik a Zelezo.

Pro vétSinu baktérii jsou optimalni podminky Zivota pri pH
6,0 az 8,5 a teploté 30-40 °C, zatimco houby casto upred-
nostnuji kyselejsi prostredi o pH mensi jak 5 a teplotu mezi
20 az 30 °C. Teplota je dalezita pro tvorbu slizd. Slizy se tézce
tvori pri teploté pod 15 °C. Houby a vétsina bakterialnich
slizG je inaktivni pri teploté nad 45 °C. Avsak nékteré slizo-
tvorné baktérie, specialné bacilového typu, byly shledany ak-
tivnimi pri 60 °C a nékteré az pri 80 °C. Takovéto baktérie
majici optimalni podminky rdstu nad 45 °C se nazyvaji termo-
filni baktérie. K infikovani mikroorganismy vodnich a bunici-
novych systémud dochazi z nékolika zdrojl: ze surové vody,
vzduchu, infikovanych bunidin a ze zdroji uz pritomnych
v samotném systému.

Riziko, zZe zdrojem nékazy mtze byt surova voda je rtizné
a méni se v priibéhu casu i v té které papirn€. Vzduch v pa-
pirné€ predstavuje i urcité riziko kontaminace a toto riziko
stoupa tam, kde se nalézaji otevi‘ené nadrze, odkryté kanaly
a vlbec tam, kde cistota a poradek je na nizké darovni. In-
fekce bunicin se ¢asto vyskytuje u skladovanych a nakupova-
nych bunicin, které jsou ¢asto vystavovany napadeni v pra-
béhu skladovani a dopravy. Drevovina mize byt infikovana
vodou pouzivanou pfi brouseni a fedéni, ale ¢asto jiz primo
ze zpracovavaného dreva. Drevo je casto infikovano hou-
bami. Bunicina, ktera je ¢asto nejsiln€ji infikovana v papirné,
jsou rdizné odpadky a zbytky. Nejcast€ji je to baktériemi pa-
tricimi do skupin Aerobacter, Escheria Coli, Pseudomonas,
Klebsiella, Desulfovibrio.

Problémy se slizy se obvykle zjisti na prvni pohled vzris-
tem vyskytu prdhlednych skvrn v papiru. Tyto skvrny sesta-
vaji z vlaken spojenych dohromady slizem, pri¢emz plosna
hmotnost téchto skvrn je cca dvojnasobna, nez je obvyklé.
Prasvitnost téchto skvrn je zplsobena slisovanim vldknitych
svazkl v lisové ¢asti a posléze na kalandru. Aktudlni obsah
slizu v téchto skvrnéch je tézko méfritelny. Vedle skvrn, tvorba
slizll je téZ indikovana zvySenym poctem pretrhl na papiren-
ském stroji. Jestli-Ze tvorba sliz( je abnormalni, prerusovani
vyroby z dlvod( zanaseni plsténcl, ucpavani tridica a po-
trubi nardsta.

Slizové problémy mizeme resit témito metodami:

o fyzikalnimi metodami napr. pouzitim UV zéreni pfi ozaro-
vani recirkulujicich vod,
o chemickymi metodami pouzitim slimicidnich prostredkd

(nejcastéjsi zptsob),

o fyzikalné-chemickymi metodami, tj. kombinaci fyzikal-
niho (UV zéareni) a chemického pUsobeni.

Chemické odstranovani slizd

BéZnymi Cinidly pouZzivanymi k odstranovani a prevenci proti
slizdm ve vodnich systémech papiren jsou slimicidni pro-
stiedky. Jelikoz slizy jsou vétSinou mikrobiologického pU-
vodu, bude se jednat o kontrolu tohoto druhu slizd. Slimi-
cidni prostredky nemusi proto nutné plsobit pouze smrticimi
Ucinky na tyto mikroorganismy, ale mohou zamezovat i je-
nom jejich rastu. Takovéto prostiedky se oznacuji jako slimi-
cidy se statickym efektem.

Fungistatické prostiedky zamezuji rozvoj hub, bakteriosta-
tické pak brani rozvoji bakterii. Z tohoto vyplyva, ze fungi-
cidni nebo baktericidni prostredky vedle statického pUsobeni
jsou-li aplikovany ve spravné koncentraci, pak mohou zabijet
téz i bakterie a houby.

Moderni slimicidni prostiedky se rozdéluji podle zplsobu
plsobeni do nasledujicich skupin:

o oxida¢ni dekompozice mikroorganismt (O,, CIO,, O,,
peroxidy)

e biocidy (organické, synthetické)

o hydrolyza sliz (enzymy).

Mechanismus, kterym antimikrobialni prostredky pusobi,
zavisi na charakteru kontaktu mezi chemikalii a mikroorga-
nismem. Cilem chemického ataku muze byt jednoduchy en-
zym, bunééna sténa, intrabunécny systém, cytoplasma nebo
kombinace téchto objektd napadeni. Povrchova aktivita napr.
kvartérnich mastnych amind mdZe ovliviiovat osmotickou
rovnovahu plsobenim na cytoplasmatickou membranu. Vi-
taminalogy mohou Sidit resp. narusovat metabolismus apod.

Formaldehydové alkylaty napr. aminoskupiny a SH-sku-
piny protein(i a néktera chelatacni ¢inidla davajici komplexy
se zelezem, ktery je nutnym stopovym prvkem potiebnym
k zdarnému pridbéhu metabolismu nebo interferuji s enzy-
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movym systémem, jsou rovnéz dilezitymi antimikrobidlnimi
prostiedky. Podrobny mechanismus pUsobeni téchto latek
viak jesté zdaleka neni jasny.

Sliz dosti G¢inné pak ochranuje mikroorganismy proti ak-
tivnim jedlm v slimicidnich prostfedcich. Mnoho slimicid
proto obsahuje dispergatory, které napomahaji slimicidnim
latkdm penetrovat dovnitr slizd.

Relativné novou metodou likvidace slizd je pouziti en-
zymU. Enzymy byly Gspédné vyvinuty pro pouziti v kyselém
i alkalickém prostredi. Enzym rozklada sliz hydrolyzou jeho
polysacharidu (levan) na ve vodé rozpustné latky. Enzym
se vyznacuje specifickym plsobenim, tj. napada pouze le-
van, ostatnich slozek tvoricich sliz se netkne. Enzym je aktivni
pri pH 3,5-10, coz je vyhodné oproti konvenénim biocidiim.
Avsak enzym se inaktivuje, prekroci-li teplota 60 °C.

Jako staronovou metodu likvidace slizd Ize oznacit pouZiti
biocidl na bazi tézkych kovd.

Jiz davno je zndmo, Ze pouzivani médeénych potrubi v pa-
pirnach mélo obrovsky vliv na potla¢ovani rdistu a rozmnozo-
vani sliz(. Pfechodem na nerezova a plastova potrubi a arma-
tury teprve vyvstaly problémy se slizy v dnedni podob¢€. Nova
vina biocid( se objevila na scéné v souvislosti se stribrem,
o kterém je jiz po v€éky znamo, Zze ma antimikrobialni vlast-
nosti, ale efekt resp. zplsob zhodnoceni téchto vlastnosti ne-
byl donedavna jasny. Podstatou problému je technicky zvlad-
nout uvoliovani iontd stribra tak, aby jich bylo optimalni
mnozZstvi. Jak uvadi Brunt, FeSeni spociva ve vazbé& chloridu
stfibrného na castice oxidu titani¢itého pripadné oxidu hli-
nitého o velikosti ¢astic cca 30 um. Tyto kompozity pak vy-
tvari vyvazenou koncentraci nékolika desitek c¢astic na mili-
ardu iontl Ag* ve vodném prostredi se zbytkem davky stribra
pripraveného k pouziti v kompozitnich ¢asticich. Jakmile jsou
ionty stiibra vytrZzeny z roztoku ,smrtelnou” kombinaci s kli-
¢ovymi enzymy uvniti’ mikroorganismu, dalsi ionty Ag* jsou
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Obr. 1 - Zména obsahu mikroorganismd v okruznich vodach
mezi dvéma cisténimi.

a) neosetreny systém,

b) pouziti optimélniho mnozstvi slimicidniho prostredku

¢) pouziti nadmérného mnozstvi slimicidniho prostredku

uvolnovany z kompozitu a roztok je tak udrzovan neustale
ve vyvazené ,smrtici” koncentraci.

Dulezity je pritom fakt, Ze koncentrace stfibra je pro ¢lo-

véka a dalsi zivocichy tak mala, Ze se ani vzdalené nebliZi risi-
kovym oblastem. Je to pravdépodobné jediny Gcinny primy-
slovy biocid, ktery nejenom nedrazdi a nezpUsobuje zcitlivéni
pri pouzivanych davkach, ale je téZ i podobné neskodny
ve své koncentrované formée.

Biocidy na bazi stfibra jsou doporucovany zejména

do natérovych smési a hmot pro povrchové Upravy papirt
a lepenek.

Vybér slimicidniho prostiredku

V soucasné dobé je hlavnim cilem prevence proti tvorbé
slizG. Pri vybéru slimicidniho prostredku pro dany systém by
mély byti brany v ivahu nasledujici faktory:

1.

Vlastnosti kultury mikroorganismu. Jednotlivé kultury mo-
hou byt vice ¢i méné odolné proti pdsobeni slimicidnich
prostredkd.

. Pocet mikroorganismd. Je-li pocet mikroorganismu vysoky,

vyssi koncentrace a delsi doba plisobeni je vyzadovana.

. Stav mikroorganismU. Vnéjsi vlivy jako napfr. teplota mo-

hou ovlivitovat rozvoj populace mikroorganisma.

. Okolni podminky. Obsah potravy ve vodé¢, teplota a pH

jsou dulezité pro kontrolu slizl. Latky s vysokym obsahem
mechanickych bunic¢in podporuji rdst mikroorganismda,
zatimco prakticky zadné slizy se netvori pokud se pouziva
napr. bélend sulfatova bunicina (bélena klasickymi béli-
cimi Cinidly na chlorové bazi). Rust teploty rovnéz do jis-
tého stupné zvysuje rGst mikroorganismu.

. Koncentrace slimicidniho prostfedku a doba jeho aktiv-

niho pdsobeni v systému. To znamen4, Ze rychlost mor-
tality mikroorganism{ zavisi na koncentraci slimicidniho
prostredku dle nasledujiciho vztahu:

log (pGvodni pocet mikroorganismi)

K. t. ¢ =
log (pocet prezivsich mikroorganismu)

kde K - rychlostni konstanta mortality, t - doba v min.,

¢ - koncentrace slimicidniho prostfedku, u - koncentraéni

konstanta.

Tato koncentra¢ni konstanta je charakteristicka pro kazdy sli-

micid. Je-li velka, pak k dosazeni viditelnych zmé&n v ob-

sahu mikroorganismi v systému za urcitou redlnou dobu
postacduje nizka koncentrace slimicidu. Naopak je-li hod-
nota u - nizka, tak puasobeni slimicidniho prostredku
na slizy v readlném case je nizké, resp. k dosazeni potreb-
ného efektu musime pouzit jeho vétsi koncentraci.

. Adsorpce slimicidniho prostfedku na vlaknech a plni-

dlech sniZuje jeho koncentraci v systému, ¢imz se redu-
kuje G¢innost jeho plsobeni (tykd se to napf. kvarternich
amoniovych bazi vyssich mastnych uhlovodikd). Na druhé
strané biocidy, které maji malou afinitu k vlakennému sys-
tému buniciny mohou, diky své toxicité a toxicité produkt(
svého rozkladu (hydrolyze), zplsobovat problémy pfi vy-
pousténi odpadnich vod do recipientu. Na pr. Milanova
a Sihtolé uvadi, ze pomérné rozsirené biocidy na bazi MBT
(viz tabulka) jsou toxické vici pstruhu duhovému. Déavka
MBT zpUsobujici cca 50%-ni tmrtnost tohoto pstruha, tzv.
LD50, je po 96 hod. plsobeni rovna 0.09 mg/I. Proto toto
nebezpedi hrozi zejména u vsech biocidli na bazi thioky-
anatd, o nichz je zndmo (Wehner, Hinz), Ze maji nizkou
afinitu k celulézovym vlaknitym materiadldm ve vodnych
suspenzich.

Davkovani
Slimicidni prostfedky se mohou davkovat hlavné dvéma
zpUsoby:

Sokovymi pridavky v prabéhu kratkych ¢asovych period,
davkovacimi ¢erpadly v prabéhu dlouhodobéjsich period.

Davkovani pomoci davkovacich ¢erpadel je zna¢n€ popu-

larni zpUsob, protoze cely rezim davkovani je mozno auto-
maticky ridit a kontrolovat. Pri tomto zplsobu davkovani je
udrZovana relativné nizka koncentrace slimicidu, nez je tomu
pri Sokovém zplsobu davkovani. Kratkodobé davkovani trva
obvykle 15-60 minut a provadi se 1-4x za den. Pridavané
mnozstvi ve vSech pripadech je pritom fizené tak, aby pru-
mérné davkované mnozstvi slimicidniho prostredku bylo cca
v rozmezi 10-20 ppm. Doby a mnozstvi jsou zavislé na struk-
ture, teplot€, stupni infekce apod. systému a mohou byt mé-
nény v zavislosti na rdstu mikroorganism, pripadné i zamé-
novany razné slimicidni prostredky, je-li to nutné. Slimicidni
prostfedky se obvykle nepridavaji v takovych mnoZstvich,
aby doslo k UplIné likvidaci pritomnych mikroorganismda, ale
je ucelné davkovat takova mnozstvi slimicidu, aby se naruso-
val rlst mikroorganismu a tim se snizovala i tvorba slizd.

Dulezité z hlediska tvroby slizll je i pravidelné cisténi ma-

Iého okruhu vod papirenského stroje. V dobé& mezi Cisténim
pak jisty rist mikroorganismd ma byt omezovan pomoci dav-
kovani slimicidnich prostredk(l. Kazdy papirensky stroj ma

o Il

pritom urcitou ,limitni hranici slizd”, kterou nesmi mikroor-
ganismy prekrocit, nebot nad touto hranici jiz zac¢inaji znacné
provozni problémy se slizy (viz obr.).
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Emtec Electronic na IMPS
2019 v Mnichové

Také letos méla spolecnost emtec Electronic GmbH v ter-
minu od 27. do 29. brezna stanek na akci IMPS - Mezinarod-
nim mnichovském papirenském sympoziu.

Spole¢nost emtec zde predstavila celou radu svych testo-
vacich pfistrojd, pomoci kterych Ize cely papirensky vyrobni
proces kontrolovat a ridit spravnym smérem. Od mokré ¢asti
papirenského stroje az po konec¢ny vyrobek umoznuje po-
uZiti zarizeni emtec zajistit efektivni proces, aby bylo mozné
efektivné dosahnout co nejmensich provoznich nakladd.

Analyzéator obsahu ACA Ash umoziiuje stanoveni obsahu
mineralnich plniv bez spalovani, to znamena bez znic¢eni
vzorkl, béhem nékolika sekund. Jak celkovy obsah mineral-
nich plnidel, tak i jednotlivé slozky plniva (napf. uhlicitan va-
penaty, kaolin / mastek, oxid titanicity, oxid Zeleza) a jejich
procentni rozdéleni jsou analyzatorem operativné zméreny.

Na stanku bylo rovnéz predstaveno zarizeni CAS touch!
k méreni davky castic a dotykovy FPA! pro méreni povrcho-
vého naboje vlaken (zeta potencial). Oba pristroje poma-
haji ziskavat informace o Ucinnosti chemickych latek, které
se pridavaji do papiroviny pfi vyrobé€ papird, kartonl a lepe-
nek na PS.

Kromé toho byl vystavovan také EST12 emtec Surface
& Dimensioning Tester. Jde o zafizeni urcujici hodnoty dd-
lezité pro preménu relevantnich vlastnosti povrchu papiru,
jako je povrchova hydrofobie / rozméry nebo povrchova po-
rozita, které ovliviiuji vyznamné potiskovatelnos a, zpracova-
telnost materialu a lepivost povrchu papiru a lepenky.

Analyzéator TSA pak poskytuje spolehlivé a objektivni in-
formace o tfech zékladnich parametrech, které urcuji lidsky
pocit, mékkost, drsnost a tuhost. Z téchto tri parametrd Ize
vypocitat celkovou hodnotu pocitu ruky. Dostupnost téchto
hodnot otevira obrovské mnozstvi Sanci optimalizovat pfi-
sludny proces vyroby a zpracovani.

Nové zpUsoby méreni: aktualizovana verze TSA a zdoko-
nalend metoda méreni pro materidly vyrobené v laboratofri,
umoznuji spolehlivou predpovéd kvality finalniho vyrobku jiz
v laboratofi, bez drahych zkousek na papirenském stroji. -7Z-

Nova generace zarizeni
pro inteligentni ovladani
statické elektriny 1Q Easy

Firma Simco-ION (Nizozemsko), svétovy lidr v oboru elek-
trostatiky, predstavuje v soucasné dob€ novou generaci vy-
robkd pro Gcinnou eliminaci statické elektriny, elektrostatické
nabijeni a méreni statické elektriny, s ndzvem IQ_Easy. Tyto
nové produkty umoznuji monitorovat a ovladat vSechna pri-
pojena zarizeni centralng, z jednoho mista a to pomoci ridici
jednotky s dotykovym LCD displejem. Cely novy systém 1Q
Easy pritom pouziva jednotné napajeni 24 V DC.

Pouziti snimaci tyce Sensor 1Q Easy, ktera monitoruje zbyt-
kovy néboj, umozni antistatickym zarizenim na zakladé na-
mérenych udaji optimalizovat jejich nastaveni pro dosa-
zeni minimalni vysledné hodnoty elektrostatického néboje.
Na materialu tak zlstava extrémné nizky zbytkovy naboj i pri
vysokych rychlostech.

Obdobné se vyuziva kombinace senzoru pro méreni oka-
mzité hodnoty naboje a nabijeci tyce, kterd pomaha zlepso-
vat proces vyroby a zpracovani flexibilnich material’ a plastd.
Typickymi aplikacemi je prichyceni félie nebo papiru pro lepsi
kontakt s chladicim valcem, spojeni nékolika vrstev materialu
pred rezanim, zafixovani polohy zpracovavaného materialu,
cilené nabiti materidlu na urc¢itou hodnotu, atd.

Nova generace zarizeni 1Q Easy je uréena pro firmy, které
vyrabi a zpracovavaji predevsim flexibilni materidly s ur-
na kvalitu produkce, bezpec¢nost vyroby a pritom maximalni
produktivitu.

Na vsechny prvky systémové platformy IQ Easy spolec-
nosti Simco-ION pritom plati zadruka na 4 roky provozu.

V soucasné dobé spolecnost Lontech porada prezentac¢ni
akci 1Q EASY DEMO TOUR, kdy pfimo u potencialnich uzi-
vatelt predvadi kompletni inteligentni kontrolu a mérenti sta-
tické elektiiny. V Ceské republice a na Slovensku akce bude
probihat ve dnech 10.-17. 6. 2019.

Vice informaci je na www.ig-easy.com/demotour nebo
u tuzemského dodavatele zarizeni (www.lontech.cz). -Tl-

Performax 10 Easy

R
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statistika

Statistické udaje ¢eského
papirenského prumyslu za rok 2018

V roce 2018 se celkové projevilo velmi nepatrné snizeni
spotreby vSech papirll a lepenek. Z toho u grafickych papirt
vykazuje statistika pokles o 4 %, zvyseni o 2 % je ale zazna-

Souhrnné Ize konstatovat, Ze za rok 2018 v primyslu papiru
a celulézy v CR doslo ve vyrobé papirt a lepenek k poklesu
produkénich ukazatel(, ale k zachovani Grovné spotreby.
Predpokladano je za rok 2018 navyseni vyroby vlaknin cel-
kem (prozatim nejsou k dispozici Udaje o ro¢ni produkci che-

menano u obalovych papird, které jsou soucasné nejvétsi po-
lozkou spotreby.

V disledku statisticky zaznamenané celkové spotreby pa-
piru v CR ¢&inf ukazatel priimérné spotieby na jednoho oby-
vatele za rok 2018 opét cca 150 kg (v navaznosti na finalnim

mickych bunicin) a o necelé 2 % vice bylo také shromazdéno upresnéni oficidlniho Udaje o poctu obyvatel). -/ML-
papiru uré¢eného pro recyklaci.
Sekce papird a lepenek vykazala vloni proti roku 2016 po-
kles vyroby celkem o 7 %, ktery mél ptivod hlavné ve vyznam- PRODUCTION
nych investicich spojenych s odstavkami a najizdénim noveé shér
rekonstruovanych vyrobnich kapacit. 2018 2017 18/17
Waste paper
Export, import a spotieba za rok 2018 Papir pro recyklaci 10341841017 044 1,02
Porovnani vysledkl vyvozu, dovozu a spotreby uplynulého
roku 2018 se stejnym obdobim predchazejiciho roku prina- Table 1 - Waste paper (in tons), Tab. 1 - Sbérovy papir
Seji podrobnéji pripojené tabulky. Spotreba, ktera je nejdile- (v tunach)
zitéjSim ukazatelem, je vypocitdvanym parametrem, defino-
vanym néasledujicim vztahem: PRODUCTION
Spotreba = vyroba - export + import (kromé sbérového VYROBA
papiru, kde je spotfeba hlasena pfimo zpracovateli). 2018 2017 18/17
o Craphic papers 101308 | 119034 | 0,85
Sbérovy papir Papiry grafické
Vedle dalsiho celkového vzestupu sbéru papiru pro recyklaci Personal hygiene papers
0 2 % vykazal proti roku 2017 zvySeni o 4 % i jeho export Papiry hygienické, tissue | 0020 | 8220 085
(pres 902 tis. tun). Znamena to, Ze v tuzemsku je spotrebo- Packaging paper
vévé:lo pouz,e necelych 21 % z celkového sbéru papiru pro Obalové papiry 637935 | 680857 0,97
recyklaci u nas. a lepenky
. Other
Papiry a Iep,eonky ] ) . Ostatni papiry a lepenky 97242 | 100 303 1,33
Export papirt a lepenek zlstal v roce 2018 na Grovni roku Total
2017, import se ale zvysil o 3 %. U grafickych papirli to ota 843 411 | 908 414 0,93
bylo jen o 1 %, u obalovych a balicich papirt (véetné suro- Celkem
vin na VL) dovoz stoupnul o 6 %, ndhradou za snizenou tu- Table 2 - Paper and paperboard in tons, Tab. 2 - Papiry
zemskou produkci. Importy jsou o 80 procent vyssi, nez cela a lepenky (v tunach)
tuzemska vyroba a zna¢né mozstvi z dovezenych papira je
reexportovano.
CONSUMPTION/
EXPORT IMPORT SPOTREBA
2018 2017 18/17 2018 2017 18/17 2018 2017 18/17
Waste paper 902082 | 870222 | 1,04 | 83065 | 75476 | 1,10 | 215167 | 222297 | 0,97
Sbérovy papir
Table 3 - Waste paper in tons, Tab. 3 - Sbérovy papir (v tunéch
CONSUMPTION/
EXPORT IMPORT SPOTREBA
2018 2017 18/17 2018 2017 18/17 2018 2017 18/17
Graphic papers 85181 | 83788 | 1,11 | 531433 528385 1,01 | 547560| 563631 0,96
Papiry grafické
Personal hygiene papers 1343| 1462| 0,92 22432| 26655 0,84 28015 33413 0,84
Papiry hygienické, tissue
Packaging paper
and paperboard 642198 | 652322 | 0,98 880930| 829376/ 1,06 876 667 857911| 1,02
Obalové papiry a lepenky
Other . . 79946 | 86270| 0,93 101 771 109461| 0,93 111067| 123494| 0,90
Ostatni papiry a lepenky
-(rj?etliiem 816 668 | 823 842 1,00 ([1536566(1493877| 1,03 |1563309|1578449| 0,99

Table 4 - Paper and paperboard in tons, Tab. 4 - Papiry a lepenky (v tunéach)
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Zahranicni ceny vlaknin, papird, lepenek a sbérového papiru v tis. K&/t

Mésic 1. ¢tvrtleti 2019 4. ctvrtleti 2018 1. ¢tvrtleti 2018
Buniciny

jehli¢nanova sulfat. bélené severska 23,2 25,2 23,6
brizova bélena 21,7-22,2 22,1-22,5 21,5
eukalyptova bélena 21,7-22,2 22,1-22,5 21,5
Novinovy papir

plosna hmotnost 45 g/m? 13,5-14,0 12,7-13,4 12,1-12,5

Grafické papiry prirodni

bezdrevy ofset 80 g/m?, formaty 22,3-23,1 22,1-23,1 20,5-21,3
rozmnozovaci A4, 80 g/m? 21,6-22,9 21,3-22,4 20,0- 21,1
SC ofset drevity 56 g/m? 14,9-15,7 14,3-15,0 13,7-14,4

Grafické papiry natirané

bezdrevy 100 g/m?, formaty 19,0-20,3 18,8-20,3 18,0-19,3
LWC hlubotiskové 60 g/m? 16,7-17,1 15,9-16,8 15,4-16,1
LWC ofset 60 g/m? 16,2-17,0 15,7-16,7 14,9-15,8
Obalové papiry a lepenky

kryci karton sulfat. 175 g/m? 18,0-20,2 19,0-21,0 18,7-21,0
fluting z polobuniciny 127 g/m? 13,8-15,6 15,2-16,6 14,9-16,6
Testliner Il 16,7-22,0 16,7-22,0 15,9-20,3
fluting ze sekundarnich vldken 13,0-14,8 14,3-15,8 14,2-15,8
Sedak 12,2-14,0 13,5-15,0 13,3-15,0
Seda lepenka 13,5-14,6 13,5-14,6 13,1-14,6
bilo-seda lepenka natirana GD 2 16,9-21,8 16,9-21,8 16,9-21,7
chromonéhrada natirana GC 2 27,2-32,4 26,2-31,6 25,8-31,5

Ceny vybranych papirenskych surovin a produktl v tabulce jsou prepoctené na K¢ podle v dané dobé (brezen/duben 2019) ofi-
cidlniho platného pramérného kurzu CNB 1 EUR = 25,68 K&. Predstavuiji rozpéti cen dosahovanych v daném ¢asovém obdobi
na némeckém trhu, ktery objektivné odrai situaci v celé Evropé. Némecko je nejvétsim obchodnim partnerem CR a tak tamnéjsi
ceny vyznamné ovliviiuji vyvoj cenové situace v oboru také u nas. U grafickych papir( se trend zvySovani aktualnich cen oproti
roku 2018 zpomalil, ceny surovin na VL vétSinou stagnuji, nebo klesaji, u bunicin se jiz projevuje pokles cenové hladiny.

Ceny bunicin jsou uvadény CIF (vyplacené na palubu lodi v pfistavu urceni + pojistné + dopravné). Rozpéti cen papird a lepe-
nek je pak cenou s dodavkou na misto. Jedna se pouze o orientani hodnoty, které vedle kvalitativnich znakd odrazeji napriklad
i vliv odebraného mnozstvi vyrobku (min. 20 tun). V pripadé papirenskych bunicin se jedna o trZni ceny pri devadesatiprocent-
nim obsahu susiny. -IML-
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obalové soutéze

MODEL - :
Y®UNG -~ :
PACKAGE
.2@119 i3

EK Z ROZBALOVANI

Deadline: 20. 5. 2012 / 1. cena: 2000 EUR

Model Young Package 2019:
Zazitek z rozbalovani

Soutéz Model Young Package déavé uz pres dvacet let kazdo-
ro¢né prileZitost stovkam designérd z celého svéta prezen-
tovat své originalni napady. Byla zaloZena v CR v roce 1996
a prosla ji celd rada mladych tvdrct, kteri se pozdéji stali re-
spektovanymi designéry. Historicky prvnim vitézem byl Jan
Ctvrtnik, ktery o nékolik let pozd&ji pracoval pro NASA, IKEA
¢i Elektrolux. V dalSich ro¢nicich zabodovali napriklad Ladi-
slav Skoda, $éfdesignér firmy Tescoma nebo Jaroslav Jufica,
pracujici pro firmu TON.

Soutéz je dnes porddana jako mezinarodni a je nejvétsi
soutézi svého druhu na svété. Kazdoroc¢né se do ni hlasi té-
meér tisicovka designéru z vice nez 60 zemi svéta. Porota slo-
zena z odbornik hodnoti navrhy, které soutézici musi posilat
v podobé realnych prototypd v méritku 1:1.

Tématem soutéze pro rok 2019 je Zazitek z rozbalovani:
zabalte jakykoliv svij oblibeny produkt tak, aby jeho rozbalo-
vani chtél kazdy sdilet na Instagramu!

Rozbalovani darkd je prijemné a unboxing videa jsou
v poslednich letech na Youtube obrovskym hitem. Tomu
spravnému zézitku z rozbalovani ale predchézi promysleny
obalovy design a vybér materidlu. Kazdé baleni musi projit
dlouhou cestou od vyrobce, pres e-shop a dorucovaci sluzbu
az do rukou zédkaznika. V prabéhu celé cesty musi obal chra-
nit svlj produkt, az prijde velké finale. Pravé chvile rozbalova-
ni je pro designéry tou nejlakavéjsi vyzvou. Jak zédkaznika jes-
t€ vic poté&Ssit, prekvapit, prinést mu néco navic? Jak ozvlastnit
tu kratkou chvili, kdy musi obal zaroven perfektné fungovat
i zapUsobit?

Letos se porota tési na praveé takové verze funkéniho obalu
a vizi Gzasného Zazitku z rozbalovani, ktera bude tak skvél3,
Ze si ji prosté kazdy bude chtit nasdilet.

Uzéavérka soutéZze Model Young Package 2019 je pred
koncem kvétna, vyhlaseni vysledkd v zari. -TZ-

Obal roku 2019

Obal Roku je prestiZzni obalova souté€Z, jedina na nasem trhu,
uréena pro ceské, ale i zahrani¢ni firmy, které se navrhuiji, vy-
rabéji, pouzivaji ¢i se jinak podileji na zajimavych a inovac-
nich obalovych resenich.

Cilem této tradi¢ni soutéze, porddané obalovou asociaci
SYBA, je vyzdvihnout a nasledn€ propagovat nejlepsi mys-
lenky, inovace a technologie v oblasti oballi a baleni, které
se na trhu objevuji. Soucastné je soutézi ddna moznost ve-
rejné ocenit praci obalovych konstruktérd a designérd, tech-
nologli a vyrobcl pri slavnostnim predavani cen na galave-
Ceru, ktery se letos bude konat dne 24. rijna v ramci obalového
kongresu OBALKO, jehoz poradatelem je spole¢nost ATOZ
(mimo jiné také vydavatel profesniho ¢asopisu Svét baleni).

Uzaveérka prihlasek a registrace oballl a obalovych reseni
do letodniho rocniku soutéze se jiz kvapem blizi. Exponaty
do soutéze mohou byt prihlasovany jak jejich distributory, tak
primo vyrobci oball a obalovych materiald, prihlasky ale mo-
hou podat i designové agentury ¢i primo designéri, pripadné
firmy poskytujici sluzby v oblasti vyroby oball a baleni ¢i vy-
robci baleného zbozi.

Uspéch v soutézi OBAL ROKU dava moZnost nominace
do nadnarodniho soutézeni, do WorldStar for Packaging.
SYBA jako plnopravny ¢len globalni obalové rodiny World
Packaging Organisation (WPQO), kterd je organizatorem
WorldStar Packaging Award (WS), se ve WPO intenzivné an-
gazuje a prisnosti narodni otevirené soutéze OBAL ROKU do-
sahla toho, Ze je jedinou WPO certifikovanou obalovou sou-
té€Zi u nas. Letosni jarni zasedani WPO se uskutecnilo v Praze
a SYBA vedle jednani rovnéz organizovala i ceremonial pre-
davani cen WS 2019.

Obaly do soutéze OBAL ROKU 2019 je mozno prihlésit
v nasledujicich kategoriich podle uplatnéni:
o« POTRAVINY,
« NAPOJE,
o KOSMETIKA a FARMACEUTICKE PRODUKTY,
« CISTICI a PRACI PROSTREDKY,
 ELEKTRONIKA a SPOTREBICE,
e AUTOMOTIVE (prepravni a primyslové obaly),
« DARKOVE OBALY,
o ETIKETY (pomocné obalové prostredky,
o POP & POS displeje,
o E-COMMERCE
e a ostatni obaly.

Exponaty prihlasené do soutéze OBAL ROKU 2019 bude
po uzavérce hodnotit odborna porota, opét v Cele s predsed-
kyni ing. Janou Zizkovou.
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Prehled vybranych konferenci, veletrhi

a vystav v roce 2019 a v dalSich letech

14.-17.5.19
15.-16.5.19
24.5.19

29.-31.5.19
11.6.19

11.-13.6.19
12.-14.6. 19
13.-14.6. 19
18.-21.6. 19
19.-20.6.19
25.-17.6. 19

24.-26.7.19

5.-7.9.19

5.-7.9.19
10.9.19
10.-12.9.19
19.9.19
24.-27.9.19
25.-26.9.19
24.-26.9.19
3.-5.10.19
7.-11.10.19
8.-10. 10. 19
9.-10.10. 19
9.-11.10. 19
23.-24.10.19
24.10. 19

6.-7.11.19

11.-15.11.19
12.-14.11. 19
29.-30.11.19
3.-6.12. 2019

25.-28.1.20
20.-23.4.20
7.-13.5.20
16.-26. 6. 20
24.-26.11. 20

FESPA 2019

Konference CFTA

ICC Color Experts Day
INTERGRAFIKA

PolyGrafikUm - Printprogress
E-COMMERCE WEEK Smurfit Kappa
Konference SPPC Papir a celul6za 2019
PACK & GIFT

RosUpack 2019

Biobased Coatings Europe 2019
ZELLCHEMING- Expo

Conference on Green Energy and
Environmental Technology

India Corr Expo, Folding Carton,
Flexography

Print 2 Pack 2019

Marketing Mix

UPAKOVKA

Marketing Mix

LabelExpo Europe 2019

K&B Cortina User Workshop
FachPack

Print 19, Graph Expo

MSYV, Transport a Logistika
Xfair + packX

FEFCO Technical Seminary
MIAC 2019

Flexotisk od A do Z (konference CFTA)
OBALKO7 - OBAL ROKU 2019

SpeedCHAIN: Logistics + Packaging
+ Retail

London Pulp Week
InPrint Germany
WOOD TEC

Paperex 2019

2020

Paperworld 2020
EmbaxPrint - SALIMA
Interpack

Drupa 2020

InPrint Italia

Mnichov, D
Mikulov, CZ
Brixen, Italie
Zahreb, Chorvatsko
Praha, CZ
Zimrovice, CZ
Hustopece, CZ
Pariz, Francie
Moskva, Rusko
Dusseldorf, G
Frankfurt a.M., D

Pariz, Francie

Dili, Indie

Kahira, Egypt
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Kyjev, Ukrajina
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Mnichov, D
Norimberk, D
Chicago, USA
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Viden, Rakousko
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Londyn, GB
Mnichov, D
Brno, CZ

New Delhi, Indie

Frankfurt, D
Brno, CZ
Dusseldorf, D
Dusseldorf, D

Milan, Italie

Obr. 1 - Vystavba nové vyrobni haly
v OP papiré jiz byla zahajena

Telegraficky

e V zavodé OP papirna v OlSanech,
ktery je od roku 1997 soudasti ra-
kouské papirenské spolecnosti Delfort
Group probiha investi¢ni akce v hod-
noté 150 mil. EUR. V soucasné dobé je
jiz realizovana vystavba nové haly pro
papirensky stroj na tenké grafické pa-
piry o plosnych hmotnostech od 28
do 60 g/m? a kapacité cca 100 tis tun
za rok. Tyto papiry z primarnich vlaken
maji byt pouzivany predevsim ve far-
maceutickém a kosmetickém primy-
slu (napr. pribalové letaky), nebo jako
tenky tiskovy (tzv. biblovy) papir na ob-
sahové objemné publikace apod. Novy
PS od firmy Allimand (F) by mél zacit vy-
rabét v roce 2020, a mélo by zde byt vy-
tvoreno na 30 novych pracovnich mist.
Soucasti investice je i nova plynova ko-
telna na vyrobu technologické pary o vy-
konu 36 megawatt. Ta doplni stavajici
energetiku o obdobném vykonu.

o V galerii centra specialnich grafickych
papirG Le Papier spole¢nosti Antalis
probéhlo ve stiedu 27. tnora 2019 slav-
nostni vyhlaseni vitézd kreativni soutéze
Doteky papiru 2018. Tématem soutéZe
pro vytvarné skoly byl tentokrat Kalen-
dar. Vybrat nejlepsi prace ze 130 zasla-
nych nebylo snadné, odborna porota
proto ocenila hned 10 praci v katego-
riich zékladni Skoly, stifedni Skoly a vy-
soké Skoly a udélila také dvé specialni
Ceny marketingu. Soutézni akce je ur-
¢ena vSem uméleckym Skoldm. Kazda
z prihlasenych skol obdrzela kolekci
specialnich grafickych papirti, ze kte-

Obr. 2 - Spole¢nost Antalis vyhlasila
vitéze soutéze Doteky papiru 2018
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Obr. 3 - Nadace drevo pro Zivot poradala v Narodnim domé
v Praze 2 setkanf drziteld ocenéni Drevo je cesta

rych studenti vytvareli prace na zadané
téma Kalendar. Tradi¢né se soutéz se-
tkala s velkym zajmem, svymi pracemi
tak prispéli studenti z 21 skol. Vitézem
se stal v kategorii zakladnich Skol Kalen-
dar Ro¢ni obdobi (Eliska Struncova, An-
drea Cinkova, Petra Burianova, Zakladni
gkola Sténovice), v kategorii stfednich
skol Mésic¢nik (Pavel Toth, Stredni od-
borna skola, Litvinov-Hamr) a v katego-
rii Vysoké Skoly Krajina v papiru Elisky
Ostruskové (Fakulta Uméni, Ostravska
univerzita).

e Spolecnost Europapier Bohemia po-
radala dne 8. brezna dalsi ze svych akci
pro zékazniky a odbornou verejnost
s ndzvem Kreativni snidané€. Tato po-
sledni byla zamérena hlavné na predsta-
veni nabidky a moznosti vyuZiti (zpraco-
vani) recyklovanych papird a karton0.

e Nadace Drevo pro zivot pozvala
na termin 19. brezna 2019 do Néarod-
niho domu v Praze na Vinohradech
k pracovnimu, vzdélavatelnému a spo-
le¢enskému setkani drzitele ocenéni
a znacky Drevo je cesta (mezi né patri
i ¢asopis Papir a celuléza) a hlavné také
zastupce novych dievozpracujicich fi-
rem, kterym bylo ocenéni slavnostné
udélovano.

Obr. 5 - Na veletrhu Reklama Polygraf Obaly nechybély ani
expozice dodavatell papiru

o Ctvrty roé¢nik veletrhu CCE Inter-
national se uskutecnil ve dnech 12.-14. 3.
2019 na vystavisti v Mnichové (Munich
Trade Fair Centre). Jde o odborny vele-
trh, ktery se zaméruje vyhradn€ na pro-
blematiku vyroby a zpracovani vinitych
a skladackovych lepenek. CCE Inter-
trendy v primyslu zpracovani vinitych le-
penek a skladacek: trvalou udrzitelnost
a digitalizaci. Navstévnici se mohli kazdy
den zGastnit odbornych seminard, které
se zamérovaly i na digitalni tisk, trvalou
udrzitelnost a technologie zuslechténi.
Soubézné se opét konala také akce ICE
Europe 2019, predni svétovy veletrh za-
méreny na zpracovani flexibilnich mate-
riald, jako je papir, félie i netkané textilie.
e Tuzemsky kontrakta¢né - prodejni ve-
letrh Reklama Polygraf Obaly je nejvétsi
akci svého druhu v regionu stiedni a vy-
chodni Evropy. Je zamérfen predevsim
na prezentaci technologii a materiald
pro vyrobu reklamy, signmaking, poly-
grafii, POP/PQOS, obaly, darkové pred-
méty a souvisejici sluzby a kazdoroc¢né
predstavuje také nejnovéjsi trendy, vy-
robni postupy a moderni resSeni re-
klamni komunikace. Jeho letosni, jiz 26.
ro¢nik probéhl ve dnech 9.-11. dubna
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Obr. 6 - Spole¢né konané veletrhy Corrugated Carton

Obr. 4 - Spole¢nost Europapier se zamérila v programu dalsf
Kreativni snidané na recyklované papiry a kartony

2019 v prostorach Vystavisté PVA EXPO
v Praze - Letrianech. Na celkové vy-
stavni plose 12 250 m? zde ve veletrz-
nich halach 3, 4, 6 a 7 byly navstévni-
kdm prezentovany atraktivni expozice
218 vystavovateld, kteri zde predstavo-
vali novinky ze své nabidky. Celkem ve-
letrh navstivilo 9 768 lidi.

o Cesky zavod mezinarodni obalové
skupiny THIMM, zaloZené v némeckém
Northeimu roce 1949 (nyni 3 000 za-
méstnancd v 19 zavodech v Némecku,
CR, Rumunsku, Polsku, Francii a také
Mexiku), byl vybudovan na zelené louce
ve Vsetatech pravé pred 25 lety. V sou-
¢asné dobé THIMM Obaly oznamil vznik
nové znacky THIMM pack’n’display, ktera
ma sjednocovat jak standardizované pro-
cesy vyroby obald, tak i individualizované
koncepty pro POP/POS prezentace.

o Nejvétsi a nejvyznamnéjsi veletrzni
akce v branZi drevozpracujiciho pri-
myslu LIGNA, byla pripravena orga-
nizatory do Hannoveru (D) na termin
27.-31. kvétna. Think Weinig je mo-
tto této sve€tové prehlidky drevarskych
a nabytkarskych technologii. Po dvou le-
tech privitd hannoverské vystavisté také
fadu zainteresovanych odbornikd z CR

i Slovenska.

k

Exhibition a ICE Europe se konaly v breznu v Mnichoveé



Valmet 1Q
Nejchytrejsi zpusob, jak dosahnout
svych cild v oblasti kvality

Valmet 1Q FeSeni pro Fizeni kvality pFi vyrobé celulézy a papiru pfedstavuje
novou kompletni fadu vyrobkd, které Vam pomdhaji dosahovat vasich cild

v oblasti kvality procesu a konec¢nych vyrobkd. Nase vyrobky, aplikace a
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vytvofeni komplexniho FeSeni v oblasti fizeni kvality. Kazdé Valmet 1Q FeSeni
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Flexotiskova odborna skupina
pro ¢eskou a slovenskou
republiku Spole¢nosti tisku

1/2019

ZVLASTNI PRILOHA CASOPISU PARPIR A CELULOZA

Flexotisk od A do Z 2018

Posledni pravidelnd podzimni mezindrodni odborna kon-
ference CFTA s nazvem Flexotisk od A do Z se vloni konala
v pozdéjsim terminu, nez byva obvyklé. Flexotiskare hostil
ale opét tradicné hotel Kravi hora v Boreticich ve dnech 14.
a 15. listopadu 2018.

Uvodu jednani se ujal pan Vladimir Bourek, piedseda od-
borné skupiny CFTA Spole¢nosti tisku CS VTS.

Vlastni odborny program konference byl poté zahajen
prednaskou Innovation Anilox (Vyvoj aniloxu), kterou Gcastni-
kaim prezentoval Michael Franz (Sandon Global GmbH, Run-
corn, Cheshire).

Nasledoval prispévek The six challenges of Flexo prin-
ting - A challenge or a hidden opportunity? (Sest vyzev flexo-
tisku - vyzva nebo skryta prilezitost?) Patricka Luedecke (Flint
Group, Ahaus, Némecko) a poté hovoril Ing. Alexander Kob-
ranov (AMOS CZ a. s.) na téma 10 let na trhu - Kodak Flex-
cel NX. U prilezitosti vyroci 10 let od uvedeni na trh byl pre-
zentovan systém pro pripravu nejkvalitnéjsich tiskovych forem
pro flexotisk, jeho vyvoj, postaveni na trhu, posledni novinky
a perspektivy uplatnéni.

Téma Jesté stale umyvate nebo uz tisknete? (Do you still
wash or do you print already?) pak priblizil Markus Pflugl
(3-P - Services GmbH, Pyhra).

Radim Kruti$ (Ing. Radim Kruti$ - enginne) se zabyval té-
matem Je digitalni ¢i hybridni tisk i Vase budoucnost?

Vék automatizace byl tématem prednasky Karstena Boye
Nielsena a Jakoba Landberga (Nilpeter A/S, Dansko) a za-
stupce spole¢nosti Dataline Technology a. s., Praha pak mél
prezentaci Moznosti ochrany etiket a rozsireni reality v digi-
talnim tisku.

O nové generaci stiracich rakli nakonec v zavére¢ném pri-
spévku konference pohovofil pan Bernat Ferrete (Flexo Con-
cepts, Barcelona).

V pribéhu celé akce byly opét k dispozici také prezentacni
stoly pro zainteresované firmy a soucasti jednani byla rovnéz
odborna diskuze mezi prednasejicimi a Gcastniky konference.
Zavér prvniho dne konference pak patfil spolecenskému ve-
Ceru, ale i zasedani vyboru CFTA.

Druhy den pak jesté jako obvykle probihala dvoustranna
odborna jednani mezi zt¢astnénymi odborniky a firmami.

Dalsi ro¢nik mezinarodni konference Flexotisk od A do Z
se jiz nyni pripravuje na termin 23.-24. 10. 2019, opé¢t do ho-
telu Kravi hora v Boreticich.
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Kurzy a vzdélavani

Odborna skupina CFTA v loriském roce zajistovala také kurzy
a odborné vzd€lavani v daném segmentu tisku.

Jednak se uskutecnila skoleni pracovnikd primo ve firméach,
které o to projevily zdjem, ale predevsim CFTA jiz fadu let po-
rada odborné kurzy flexotisku na Univerzité Pardubice (Kate-
dra polygrafie a fotofyziky).

Prvni letosni zakladni kurz flexotisku probéhl v Pardubicich
v terminu 21.-25. 1. 2019 za velké Ucasti frekventant(, kte-
rych bylo tentokrat 32. O tyto kurzy byva obecné znacny za-
jem, nebot ve firmach je nedostatek odbornikd, kteri maji pri-
slusné vzdélani, nebo alespon zakladni zkusenosti a informace
o flexotisku.

Na 28. a 29. kvétna 2019 je pripraven dvoudenni nastav-
bovy, pokracovaci kurz flexotisku, ktery by se mél konat opét
na Univerzité Pardubice a dalsi zakladni kurz, ktery mdze byt
podle potieby orientovan i vice na problematiku flexo potisku
vinitych lepenek, se jiz pripravuje na zari 2019, opét do Pardu-
bic. -JML-
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Konference CFTA - Aktualni
trendy ve flexotisku

Ve dnech 15.-16. 5. 2019 se v Hotelu Zamecek v Mikulové
uskuteéni dalsi pravidelna jarni vyro¢ni konference odborné
skupiny CFTA Spole&nosti tisku pii CS VTS.

Program tohoto jiz tradi¢niho mezinarodniho setkani flexo-
tiskard nejen z CR a Slovenska, tentokrat pod nazvem ,Aktu-
alni trendy ve flexotisku” bude nasleduijici:

Zahajeni konference

Vladimir Bourek, predseda odborné skupiny CFTA Spolec-
nosti tisku

Vladimir Lukes, predseda Spolec¢nosti tisku pri CS VTS

Digitalni UV inkjet - véera dnes a zitra

cast Inkjet

Martin Leitner, produktovy manazer Durst Group, Italie
cast Hybrid

Claudio Pireda, OMET srl, Italie

Inkoustovy tisk provedl v poslednich letech mnoho obrov-
skych krokd. Nejen zlepseni kvality a vykonu, ale také spolehli-
stroje vykazuji vynikajici flexibilitu v aplikacich bud'jako samo-
statné stroje, nebo v hybridni konfiguraci s konven¢nimi moz-
nostmi tisku a dokoncovani. Martin Leitner, produktovy ma-
nazer pro tisk etiket a oball v ramci spole¢nosti Durst Group,
vysvétluje ve své prezentaci poznatky o vyvoji v minulych le-
tech a ukazuje, co mohou dnesni stroje tisknout.
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Durst pracuje na inkjetovych zarizenich vice nez 20 let, nyni
jiz 10 let na potisku etiket a obald. Zde se dostdvame z po-
tisku pri rychlosti 38 m/min na 48 m/min aZ na soucasnych
78 m/min pri CMYK+O+V+G. Takto rychle produkuji ¢asto tis-
kaFi na flexotiskovych strojich. Umime tedy dnes, co se tyce
rychlosti nahradit flexo digitdlem. Umime i takto rychle potisk
zpracovavat? Stroj Durst 330 RSC jsme jiz zaradili do flexo-
tiskové linky, kterd v semirota¢nim provozu umi i takto rychle
vysekavat.

Vénujeme se schopnosti Inkjetu byt do urcité miry nahra-
dou za flexo (nikdy vSak zcela) a tim byt vyuzitelny jako hlavni
i doplrikovy stroj k flexotisku ale také byt jeho soucasti.

Flexotiskové stroje Windméller & Hélscher - vice nez
150 let zkuSenosti a péce o zakazniky
Alexander Kratochvil, oblastni obchodni reditel W & H

Jiz 150 let je dlouhé historie spole¢nosti W & H. Svym zéakaz-
nikam, jichZ je pres 5 tisic ve vice nez 140 zemich svéta, nabizi
Siroké spektrum stroji a systémud zamérenych na extruzi f6-
lii, potisk a vyrobu obald, a to od poradenstvi a engineeringu
pres dodavky vysoce kvalitnich strojd az ke kompletnimu zajis-
téni vyroby balicich prostredkd a obald.

Vyhody 100% inspekce tisku obalti
Hans Dieter Hoffmann, ISRA VISION

Benefity:
Ucelem inspekce tisku je kontrola kvality, ale to neni zdaleka je-
diny benefit. Samozrejmé, Ze predchazeni reklamacim od z&-
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kaznik( je kriticka a klicova vyhoda 100% kontroly. Kvalita je
vSak pouze jednim z aspektll. Se spravnymi nastroji je mozné
dosahnout jesté vice benefitd a komerénich vyhod. Snizovani
nakladd v oblastech snizovani odpadu, Uspory casu pfri pri-
pravé a lepsim fizeni stroju operatory. Tito nejsou zatizeni ne-
ustalym dohledem nad chybami, informacemi o nich a jejich
statistikami pro analyzu pricin a celkové optimalizace procest.
Pouziti:

100% inspekce mize byt vyuzita v tisku, ale také u lamino-
vacich, vysekovych nebo previjecich linek. Systém je k dispo-
zici pro produkci v tUzké draze, hlubotisku a také flexotisku,
pro rtizné produkty véetné vinité lepenky, etiket a flexibilnich
obald.

Prednosti:

Vétsina pokrocilych inspekénich systémd podporuje 100%
meéreni barev a mohou byt doplnény in-line specialitami jako
je monitorovani tbnovani a lesku, véasné varovani pruhovani,
méreni raportu a natazeni, shromazdovani dat pro rozhodo-
vani, fizeni strojd, a mnoho dalsich.

Trendy v koroné
Karsten Koch, Vetaphone A/S

S rostoucim pouzivanim flexibilnich obald na celém svété
se také zvySuje mnozstvi druht pouzivanych kombinovanych
a plastovych material (polymerd).

V roce 2017 bylo celosvétové vyrobeno 135 milionl tun
pro baleni - z toho 19 % pro Evropu.

Neustale je vyvijeno vice a vice typl plastovych material(
(polymer(), aby se uspokojila rostouci poptavka po redukc-
nich materialech, které zvysuji bariéru nebo propustnost final-
niho baleni.

Jak tento trend ovliviiuje povrchové napéti téchto materiala
a tim i potrebu korony?

Automatic 100% Inspection for Labels and Packaging
Automaticka 100% inspekce pro etikety a obaly
Artur Cajler, Central - Eeastern Europe AVT Ltd., Belgie

Brief summary of presentation:

o Working without waste.

o Detect all print & converting Defects.

e Robust 100% automated inspection solutions for label and
packaging web printing.

e AVT Helios, Apollo and Argus meets and exceeds growing
market demands, delivering stringent process control
across the entire print production process.

o Installable on any press or rewinder.

o Helios, Apollo and Argus instantly identifies defects on la-
bels and packaging as soon as they occur, reducing waste,
enhancing production performance and providing 100%
quality assurance.
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o Full automatic process. Print jobs are verified - from setup
through printing and finishing using WorkFlow Link and
connectivity to Esko and X-Rite.

Nejnovéjsi UV a LED zarizeni firmy GEW (EC) Limited
Bernd Prattl - zastupce firmy GEW pro stfedni Evropu, GEW
(EC) Limited, West Sussex, UK

Anotace hlavnich témat prednasky:

o predstaveni nejnovéjsich UV a LED zarizeni

e Uspora elektrické energie s novymi napajecimi zdroji
RHINO

e nejnovéjsi moznosti v oblasti LED-technologie

e nové mérici zafizeni mUVm pro indikaci spravného vytvr-
zeni na UV-zarizenich

Hybridni technologie v praxi
Radim Krutis, Ing. Radim Kruti$ - engine
Lukasz Chruslinski, Mark Andy Poland SP. Z o.o.

Americky vyrobce Mark Andy nabizi uzivateldm svych tisko-
vych stroja Sirokou nabidku reseni technologie tisku. Vyzkum
ukazuje, Ze stale vétsi pocet majiteld znacek pozaduje, aby je-
jich dodavatelé etiket méli také moznost digitalniho tisku. Do-
davatel stroju tedy chce, aby jeho zakaznici pochopili vyhody
viech technologii Mark Andy - flexo, digitalni i hybridni -
a podle toho ucinili spravné rozhodnuti pro budoucnost je-
jich podnikani.

Rozvijejte své podnikani s ohledem na Zivotni prostredi
Fernando Gordillo, HP Indigo

Tiskové stroje HP Indigo jsou Spickovymi zarizenimi ve svém
oboru. Spole¢nost HP vsak verejné prezentuje i zavazek
k ochrané zivotniho prostiedi. Za cil si klade snizit celkovy do-
pad provozu tiskaren HP Indigo z environmentalniho pohledu.
Program vraceni spotiebniho materialu pro rady strojd HP In-
digo je v tomto sméru vyznamnou aktivitou. Jedna se o bez-
platnou sluzbu, kterd spociva ve vraceni spotfebniho mate-
ridlu a opakovaném vyuziti vybranych komponent vyrobka
a jejich repasi zptisobem, ktery je v souladu s platnymi zakony
a bere ohled na Zzivotni prostredi.

Po odbornych prednaskach bude nasledovat také obvykla
diskuze k prezentovanym tématim a aktualni problematice
v oboru flexotisku. Prvni den jednani zavrsi spolecensky a dis-
kuzni vecer, pfipraveny do vinného sklipku mikulovského ho-
telu Zamecek.

Druhy den pak budou probihat individuéaini konzultace
s prednasejicimi a zastupci prezentujicich se firem a uskutecni
se také pravidelné zasedani vyboru CFTA.
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